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0,5- 1,5 kW (zalezne od $rednicy)
EExedll Ct4

za pomocg przektadni

zalezne od wykonania 68 -620 s
standardowe wykonanie

standardowe wykonanie

z przeksztattnikiem czestotliwosci (opcja)
potencjometr 5 kQ lub sygnat 0/4 - 20 mA



Zawor regulacyjny natezenia przeptywu RMG 530

Zastosowanie, wtasciwos$ci, dane techniczne

WSPOECZYNNIK PRZEPLYWU K, w m*/h (DLA GAZU ZIEMNEGO, pn = 0,83 kg/m’)

Wejscie/Wyjscie 50,/100* 80/150* | 100/200* | 150/300 200/300 250/250 300/300 400,600
PN250 PN250

Wartosé K (bez SAV) 2000 5100 8000 15000 23000 24000 26000 80000

Warto$é K, (z SAV) 1300 4600 7200 = - - - -

*) Przy zastowaniu dodatkowej redukcji hatasu zmniejsza sie warto$é K, o max. 10%

REJESTRACJA
DVGW-Reg.-Nr: DG4301AL0007

ZAKRESY NASTAWCZE URZADZENIA KONTROLNEGO SAV PRZY URZADZENIU NASTAWCZYM ZE ZINTEGROWANYM SAV (DN 50/100 do DN 100/200)

Urzadzenie Sprezyna wartosci Wzrost ci$nienia Spadek ci$nienia Klasa
TRl L Gorny zakres Min. réznica Dolny zakres Min. réznica etk =
regulacji miedzy ci$nieniem regulacji miedzy ci$nieniem
Who (bar) zadanym a ci$nieniem Whu (bar) pracy a ci$nieniem
Nr i Kolor Drut @ pracy * zadanym * AG
mm Ap (bar) Ap (bar)

1 i Zotty 2,5 0,05 ... 0,100 0,05 10/5

2 | jasnoczerwony i 3,2 0,1...0,250 0,050 10/5

3 | ciemnoczerwonyi 3,6 0,2 ...0,500 0,100 5/25
Al 4 | bialy 4,75 0,4 ... 1,500 0,250 5/25

5 | jasnoniebieski 1,1 0,010...0,015 0,012 15

6 i biaty 1,2 0,014 ... 0,040 0,030 15/5

7 i czarny 1,4 0,035 ...0,120 0,060 5

1 i jasnoczerwony i 3,2 0,4...0,8 0,100 10/5

2 i ciemnoczerwony: 3,6 0,6 ... 1,6 0,200 10/5
K11a/1 3 i bialy 4,75 2,5 ...8,0 0,300 5/25

4 i jasnoniebieski 1,1 0,060 ... 0,150 0,050 15/5

5 i czarny 1,4 0,120 ... 0,400 0,080 5

6 i czerwony 2,25 0,350 ... 1,000 0,100 5

3 | biaty 4,75 2,5...8,0 0,500 10/5
Kila/z 1 ¢ | czerwony 2,25 0,800 ... 2,200 0,4 15/ 5

0 i niebieski 3,2 0,8..15 0,1 2,5
K16 1 i czarny 4,5 1.5 0,2 2,5/ 1

2 i szary 5,0 2 oo 10 0,4 1

3 | brazowy 6,3 5..20 0,8 1

4 | czerwony 7,0 10 ... 40 1,2 1

2 | szary 5,0 2..10 0,4 )
K17 3 | brazowy 6,3 5...20 0,8 5

4 i czerwony 7,0 10 ... 40 1,2 5
K18 1 9,0 20...90 1,5 1

*) Prosze przestrzega¢: Kiedy urzadzenie kontrolne bedzie ustawione jednoczes$nie dla gérnego i dolnego zakresu ci$nienia, réznica
migdzy obydwoma warto$ciami zadanymi pg i pg, musi by¢ przynajmniej o 10% wigksza niz suma warto$ci Ap, i Ap,.

**) Wyzsza klasa doktadnos$ci AG obowigzuje do pierwszej potowy, nizsza klasa doktadno$ci AG dla drugiej potowy zakresu nastawczych.



Zawor regulacyjny natezenia przeptywu RMG 530

Konstrukcja i sposob pracy

Konstrukcjai sposéb pracy

Zawor regulacji natezenia przeptywu i cisnienia RMG 530 [l Cisnienie wejsciowe
pracuje w potfaczeniu z elektronicznymi uktadami regulacji o .
przeptywu lub ciénienia. Znajduje on zastosowanie tam, [ cisnienie wyjsciowe
gdzie wystepujg duze wielkoSci przeptywu réwniez przy I Cisnienie atmosferyczne
minimalnych réznicach cisnien. Urzadzenie posiada dwa

wykonania zaworu gtéwnego:

Zaw6r DN 50/100do DN 150/300

Urzadzenia do $rednicy DN 100/200 wytacznie moga by¢

wykonywane w wersji bez zaworu szybkozamykajacego SAV
— (korpus zaworu RMG 502) lub w wersji ze zintegrowanym \

SAV (korpus zaworu RMG 503). Za pomoca zainstalowa- ~ + -~ —— Naped nastawnika
_ nego sitownika elektrycznego tuleja zaworu prze- i
mieszczana jest po gwincie nastawczym do pozadanej
pozycji otwarcia zaworu.
Dla obu $rednic 80/150i 100/200 stosowane sg te same
identyczne sitowniki oraz gniazda zaworu. Maksymalne
otwarcie zaworu odpowiada kazdorazowo S$rednicy
wlotowej. Zastosowanie uszczelnienia miekkiego pozwala
osiggnac catkowite zamkniecie zaworu.

Czton nastawczy
Tuleja zaworu

Tuleja rozprezajaca

Ttumik hatasu

Uszczelnienie zaworu

Odpowiednio umieszczone otwory ekspansyjne
(rozprezajace) pozwalajg osiggnac liniowa lub procentowa
charakterystyke zaworu. Wspomniane juz otwory
gwarantuja w poréwnaniu do tradycyjnych urzadzen
redukcje poziomu hatasu do 15dB (A). Ponadto dzieki
zastosowaniu dodatkowych elementéw redukujacych hatas
mozliwe jest osiaggniecie redukcji poziomu hatasu do
30dB (A). W tej wersji wykonania warto$¢ K, zaworu jest
zmniejszona o okoto 10%.

Zawo6r ma prostg budowe a dla okresowych przegladéw
nalezy jedynie wyjaé tulejke ekspansyjng zobudowy.

Gniazdo zaworu
Watek klapy zaworu
Urzadzenie kontrolne (K16 dla gérnego zakresu nastawczego)
Nastawnik warto$ci zadanej SAV - czton nastawczy

Sprezyna
wartosci
zadanej

Klapa zaworu

Przewdd

Urzadzenie sterujgce
odpowietrzajacy

Watek klapy zaworu

Przektadnia
tozysko wtaczajace

Dtawik Tulejka prowadzaca

Zawér Walec wiaczajacy
wzmacniajacy Wyzwalanie reczne

tacznik zwalniajgcy SAV - przew6d pomiarowy




Zawor regulacyjny natezenia przeptywu RMG 530

Zaw6r DN 200/300 do DN 400/600

W urzadzeniach o $rednicy wlotowej od DN 200 zawor jest
wykonywany jako osiowy. Zawér szybko zamykajacy SAV,
nie moze by¢ wéwczas zintegrowany z takimi urzadzeniami.
Réwniez w tym wypadku jako czton nastawczy uzyta jest
niezawodna tulejka. Tulejka zaworu jest tak zbudowana, ze
nastepuje catkowita kompensacja cisnienia wlotowego
i wylotowego. Umieszczona w stozku zaworu uszczelka
gwarantuje catkowite zamkniecie zaworu.

Zmiana pozycji tulejki zaworu nastepuje poprzez naped
elektryczny. Naped zaworu potgczony za posrednictwem
sprzegta z watem $limaka. Wat $limak zazebia sie z kotem
Slimacznicy tozyskowanej na tulei. Ruch obrotowy napedu
nastawnika zamieniany jest poprzez przektadnie §limakowa
i gwint nastawczy na osiowy ruch przesuwu tulei zaworu.

Mozliwe jest dowolne usytuowanie napedu z prawej strony.

Zawor regulacyjny jest seryjnie wyposazony w redukcje
hatasu w czes$ci wylotowej.

Zachowanie zasady wielostopniowego rozprezania gazu,
podziatu strumienia przeptywu gazu i lokalne ograniczenie
rozprezania sie gazu gwarantuje redukcje poziomu hatasu
w poréwnaniu z tradycyjnymi urzadzeniami o okoto
20dB (A), 30dB (A).

Tuleja gwintowana

Tuleja zaworu

Uszczelnienie zaworu

Przyktad: Wykonanie DN 300/300 PN 250

Konstrukcja i sposob pracy

Naped nastawnika - sitownik

W napedach nastawnikéw majg zastosowanie rézne
rozwigzania. Do $rednicy wlotowej DN 200 elektronika
RMG zasilana jest napieciem roboczym 230V AC.
Mechaniczne i elektroniczne wskazniki ustawienia zaworu
sg seryjnie montowane we wszystkich napedach. Istnieje
mozliwo$¢ wyboru obstugi ze strony prawej lub lewej. Dla
recznego przestawienia nastawnika naped elektryczny
wyposazony jest w odpowiednie koto z przektadnia reczna.
W urzadzeniu RMG 530 seryjnie wyposazonym w sitownik
elektryczny wielko$¢ otwarcia sterowana jest poprzez
przeksztattnik czestotliwosci (falownik). Istotna zaleta tego
systemu sterowania polega na tym, ze mozliwa jest zmiana
predko$ci nastawy i przez to w poréwnaniu z innymi
wiacznikami dziatajagcymi z stycznikami rewersyjnymi
mozliwa jest wieksza doktadno$¢ nastawy.  Poprzez
nalezacy do tego urzadzenia system automatyzacji SCSW
2001 ze sterownikiem Protronic 500 mamy do dyspozycji
caty system, ktéry stale nadzoruje nastawy do okreslonych
zadan. Szczegélnie w stacjach, w ktérych wystepujag duze
réznice ci$nien na zaworach przeptywowych (np. zbiorniki
gazowe) rozwigzania techniczne RMG oferujg wiele korzysci
w poréwnaniu zinnymi, klasycznymi wersjami.
Odpowiednio do zyczen klientéw opracowywane sg
wiasciwe systemy sterowania. Doswiadczeni inzynierowie
firmy RMG i GAZOMET sa stale do Panstwa dyspozycji.
(patrztez prospekt “Automatyzacja stacji”.)



Zawor regulacyjny natezenia przeptywu RMG 530

Wymiary i ciezar

Elekt. przektadnia posuwu
Schoppe & Faeser (S&F)

Elekt. przektadnia obrotowa

D Elekt. przektadnia obrotowa
AUMA
T4 —EMG c
\ WYMIARY w mm
| Srednica
6 50/100 80/150 i 100/200 : 150/300
[aa]
@ o) A 380 550 550 750
T AUMA 655 950 950 1200
B EMG 695 950 950 1300
— —F S&F 1190 1170 1170 -
I AUMA | 260 | 260 260 260
J_(/\ I EMG 350 350 350 350
F — w D | AUMA 285 285 285 285
Hi SAV 170 310 310 -
] Eim.
A

EMG
’J; WYMIARY w mm
m m Srednica
\H W @D 200/300:300/300; 250/250: 300/300 : 400/600
PN250 PN250
m
eSS == A 660 725 1100 1100 1350
71 B AUMA 720 720
% K% EMG 730 730 910 910 1230
AUMA 445 445
B <> € Eme 510 510 540 540 -
i N
|
Sl =
- A C —
CIEZAR
Wejscie/wyjscie 50/100 80/150 100/200 200/300 250/250 300/300 300/300 400/600
PN250 PN250
Przyblizona waga w kg 140 250 270 530 1700 5% 1750 2750

*) dla kazdego wykon

ania



Zawor regulacyjny natezenia przeptywu RMG 530

Oznaczenie urzadzen

PRZYKtLAD RMG 530 - 50/100 - 1 - FU - K16 /E2 / F- So

Czton nastawczy i Srednica DN
50/100 | =-ecceeeececesd
80/150
100/200 —
150/300
200/200
200/300
200/400
250/250
250/400
300/300
400/600
AUMA - naped | Rttt
EMG - naped 2
S&F - naped posuwu (tylko do wtgcznie DN 150/300

Elektryczne sterowanie

Przetwornica czestotliwosci

Zawor szybkozamykajacy (patrz prospekt 711,00)
Zakres nastawczy w bar

Przekroczenie ci§nienia Who | Zanik ci$nienia Wh,

0,1...1,5 0,01...0,12 K10a

0,4...4,5 0,06 ... 1,0 K1ta/1

2,5...8,0 0,8...2,2 K11a/2

1,0 ... 40 K16 [=====--
2,0...40,0 K17

20...90 K18

Elektryczny wytacznik

Zataczanie pradu
Wytaczanie pradu E2

Elektr. zdalne przekazywanie nastawy zaworu “ZU” ("zamkniety”) ki
Wersja specjalna



Aby dowiedzie¢ sie wiecej
0 rozwigzaniach RMG, skontaktuj
sie z nami lub odwiedz www.rmg.com

NIEMCY

Honeywell Process Solutions
RMG Regel + Messtechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Niemcy

Tel.. +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-107

Honeywell Process Solutions
RMG Messtechnik GmbH
Otto-Hahn-Strasse 5

35510 Butzbach, Niemcy

Tel.: +49 (0)6033 897-0

Fax: +49 (0)6033 897-130

Honeywell Process Solutions

RMG Gaselan Regel + Messtechnik GmbH
Julius-Pintsch-Ring 3

15517 Furstenwalde, Niemcy

Tel.: +49 (0)3361 356-60

Fax: +49 (0)3361 356-836

Honeywell Process Solutions
WAGA Warme-Gastechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Niemcy

Tel.: +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-207

POLSKA

Honeywell Process Solutions
Gazomet Sp. z o.0.

ul. Sarnowska 2

63-900 Rawicz

Tel.: +48 65 545 02 00

Fax: +48 65 546 24 08

ANGLIA

Honeywell Process Solutions
Bryan Donkin RMG Gas Controls Ltd.
Enterprise Drive, Holmewood
Chesterfield S42 5UZ, Anglia

Tel.: +44 (0)1246 501-501

Fax: +44 (0)1246 501-500

KANADA

Honeywell Process Solutions
Bryan Donkin RMG Canada Ltd.
50 Clarke Street South, Woodstock
Ontario N4S 0A8, Kanada

Tel.: +1 (0)519 53 98 531

Fax: +1 (0)519 53 73 339

USA

Honeywell Process Solutions
Mercury Instruments LLC

3940 Virginia Avenue

Cincinnati, Ohio 45227, USA
Tel.: +1 (0)513 272-1111

Fax: +1 (0)513 272-0211

TURCJA

Honeywell Process Solutions

RMG GAZ KONT. SIS. ITH. IHR. LTD. STI.
Birlik Sanayi Sitesi, 6.

Cd. 62. Sokak No: 7-8-9-10

TR - Sasmaz / Ankara, Turcja

Tel.: +90 (0)312 27810-80

Fax: +90 (0)312 27828-23
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