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GAS-DRUCKREGELGERAT RMG 502

Anwendung, Merkmale, Technische Daten

Anwendung

¢ Geréat fur den Kommunalbereich, fur Kraftwerks- und Industrieanlagen
e Einsetzbar flr Erdgas und alle nicht agressiven Gase

Merkmale

e GroBer Eingangsdruckbereich
2 ¢ Membranventil als Stellglied
e Teilearm und wartungsfreundlich, leise
— ¢ Vierfach gréBerer Ausgangsquerschnitt (2,25-fach gréBerer Ausgangsquerschnitt bei DN 200/300)

TECHNISCHE DATEN

Max. Eingangsdruck pumax 100 bar

Regler RMG 630 - zweistufige Ausflhrung, fir hohere Regelgenauigkeit (kleinere AC)

Regler RMG 632 - zweistufige Ausfihrung, fir Eingangsdruckregelung

Flhrungsbereiche

Wd 0,3 bis 40 bar Regler RMG 635 - dreistufige Ausfiihrung mit autom. Hilfsdruckstufe, pdmin und

(mit Membran-Messwerk) elektropneumatischer Stelldruckstufe

Wd 20 bis 90 bar Regler RMG 638 - vierstufige Ausfihrung mit autom. Hilfsdruckstufe, pdmin, Pdmax und
(mit Metallbalg-Messwerk) elektropneumatischer Stelldruckstufe

Regler RMG 640 - einstufige Ausfihrung, Anwendung bei Eingangsdrucka&nderungen
bis 15 bar

Regler RMG 642 - einstufige Ausflhrung fir Eingangsdruckregelung

Druckgefalle zwischen Mindestdifferenz ¢ Apmin = 2 bar

Eingang und Ausgang Mindestdifferenz  Apmax = 70 bar

DN 25 / 50 KG = 400 m3/h

DN 50 / 100 KG = 1600 m3/nh

DN 80 / 150 KG = 4200 m3/h
Nennweite und KG-Wert

DN 100 / 200 KG = 6400 m3/h

DN 150 / 300 KG= 14000 m3/h

DN 200 / 300 KG= 25000 m3/h

i DIN-Flansch PN 40
und Flansche nach ANSI 300, ANSI 600

Anschlussart

Temperaturbereich Klasse Il -20°C bis +60°C
Funktion und Festigkeit nach DIN EN 334

CE - Zeichen nach PED

CE-Reg.-Nr. CE-0085AT0083
i Das Gerét verflgt Uber keine eigenen potenziellen Ziindquellen und fallt damit nicht in

Ex - Schutz

en Geltungsbereich der ATEX 95. (Eingesetztes elektronisches Zubehor erflillt die
i ATEX-Anforderungen.)




GAS-DRUCKREGELGERAT RMG 502

Anwendung, Merkmale, Technische Daten

WERKSTOFFE

Gehause des Stellgerates Stahlguss

Innenteile des Stellgerates Stahl, Aluminiumlegierungen

Regler Stahl, Aluminiumlegierungen
Membranen Gummiartiger Kunststoff (NBR, ECO)
Dichtungen Gummiartiger Kunststoff (NBR)

FUHRUNGSBEREICHE

Regler RMG 630, RMG 632, RMG 635, RMG 638, RMG 640, RMG 642
Spez. Flhrungsbereich Sollwertfeder
Wads Nr.  Farbe Draht-gin : Bemerkung
Regelstufe mm
0,3 bis 1 bar 1 schwarz 4,5 Version mit vergréBertem Messwerk
0,5 Dbis 2 bar 2 Dblau 3,6 Regelstufe mit Membran-Messwerk
1 bis 5 bar 3 schwarz 4,5 Regelstufe mit Membran-Messwerk
bis 10 bar 4 grau 50 Regelstufe mit Membran-Messwerk
5 bis 20 bar 5  braun 6,3 Regelstufe mit Membran-Messwerk
10 bis 40 bar 6 rot 7,0 Regelstufe mit Membran-Messwerk
20 bis 90 bar 7 weiB 9,0 Regelstufe mit Metallbalg-Messwerk
Hilfsdruckstufe fir RMG 630, RMG 632, RMG 635, RMG 638
5 bis 15 bar grin 5,0 automatisch Uber pd
Genauigkeitsklasse und SchlieBdruckgruppe Flhrungsbereich Wq Gens:ii;eits— SchlieBdruckgruppe
Regler RMG 630 0,3 bis 0,5 bar AC 20 SG 30
>0,5 bis 1 bar AC 10 SG 20
>1  bis 5 bar AC 2,5 SG 10
>5 bis 90 bar AC 1 SG 5
Regler RMG 640 0,3 bis 1 bar AC  20*/30 SG 30*/50
>1  bis 3 bar AC 20 SG 30
>2,5 bis 5 bar AC 10 SG 20
>5 bis 10 bar AC 5 SG 10
>10 bis 90 bar AC 2,5 SG 10
SchlieBdruckzonen-
Sz25
gruppe

*) Bei Eingangsdruckschwankungen Apy < 8 bar ist diese (bessere) Genauigkeitsklasse und SchlieBdruckgruppe gltig.



GAS-DRUCKREGELGERAT RMG 502

Aufbau und Arbeitsweise

RMG 502 mit Regler RMG 630

e Atmungsleitung
4 Regler RMG630, e
T s R e Messleitung

I ...... yoeeees Verstarkerventil

- = ... Abstromleitung
Anfahrventilu,.'

- ............ Rege|stufe
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RMG 905" . Stell- und Drossel-
membran
Eingangs- .
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....................................................... Ste”g“edgehause

Stellgerat RMG 502

I Eingangsdruck
[ 1 Hilfsdruck
I Stelldruck
[ 1 Ausgangsdruck
I Atmosphare



Das Gas-Druckregelgerat RMG 502 hat die Aufgabe,
den Ausgangsdruck eines gasférmigen Mediums un-
abhangig vom EinfluB der StorgroBen wie Eingangs-
druck- und/oder Abnahmeénderungen in der Regel-
strecke konstant zu halten. Der RMG 502 setzt sich
aus den Funktionseinheiten ,Stellgerat” und ,Regler”
zusammen. Ein vorgeschalteter Feinfilter schiitzt den
Regler vor Verschmutzungen.

Der teilearme Aufbau des Stellgerates beinhaltet eine
hohe Wartungsfreundlichkeit: Durch einfaches Entfer-
nen des Gehauseoberteils kann die Drosselmembran
im Stellgerat schnell einer Kontrolle unterzogen wer-
den, das Stellgliedgeh&use bleibt dabei in der Regel-
strecke.

Das Stellglied ist als Membranventil ausgebildet. Die
Membran stitzt sich auf dem mit Bohrungen bzw. mit
Schlitzen versehenen Drosselkdrper ab. Vor diesen
Offnungen befindet sich die umlaufende Dichtkante.
Die SchlieBBfeder erzeugt die erforderliche Dichtkraft fur
den Nullabschluss.

Durch die integrierte Gas-Strahlaufteilung im Drossel-
korper wird in der Standardversion, gegentber einem
Gerat mit Ventilteller/Ventilsitz-Kombination, eine
Schallreduzierung von ca. 10 dB(A) erreicht.

GAS-DRUCKREGELGERAT RMG 502

Aufbau und Arbeitsweise

Der Einbau von zusatzlichen Schallreduzierungsele-
menten unterhalb des Drosselkdrpers bewirkt eine
weitere Verbesserung des Gerduschverhaltens. Es
wird eine zusatzliche Reduzierung von ca. 10 dB(A)
erreicht. Die zusatzlichen Schallreduzierungselemente
kénnen auch nachtraglich eingebaut werden. Es ist
dabei je nach Betriebsverhaltnissen mit einer Vermin-
derung des KG-Wertes von ca. 10 % zu rechnen.

Der zu regelnde Ausgangsdruck wird Uber die Mess-
leitung dem Regler zugefuhrt. Das Doppelmembran-
system im Regler erfasst den Istwert des Ausgangs-
druckes als Kraft an der Messmembran, und vergleicht
ihn mit der Kraft der Sollwertfeder, die als Flihrungs-
groBe dient. Entsprechend diesem Vergleich wird bei
Regelabweichungen durch Stelldruck&nderung die
Offnungsposition der Drosselmembran im Sinne einer
Angleichung des Ausgangsdruckes (Istwert) an den
Sollwert verandert. Durch die Membrankonstruktion
als Drosselelement zeigt der RMG 502 bereits bei klei-
nen Durchflusswerten ein stabiles Arbeitsverhalten.
Bei Nullverbrauch schlieBt das Geréat dicht ab.

Das Gas-Druckregelgerét ist mit einem Anfahrventil
ausgerustet, das zum schnelleren Stelldruckaufbau
fir die SchlieBstellung bei Aufgabe des Eingangs-
druckes dient.



GAS-DRUCKREGELGERAT RMG 502

Abmessungen, Gewichte und Anschlisse

e - Standardausflihrung
JERIERRRES Mit Ausgangsdruck-Manometer
_.~-Mit Ausgangsdruck-Manometer und
" Uberdruck-Schutzvorrichtung RMG
925

DNy

ABMESSUNGEN GEWICHTE

Nennweite MaBe in mm Nennweite

DNy / DNg A B C D E* F* DNy / DNg ca. Gewicht in kg
25/ 50 340 240 430 510 300 390 25/ 50 65
507100 380 240 430 545 300 420 50/100 85
80/ 150 550 330 495 645 370 520 80/150 215

100/ 200 550 330 495 705 370 580 100/ 200 270

150/ 300 750 505 640 920 460 740 150/ 300 630

200/ 300 775 430 570 850 460 740 200/ 300 650

*) je nach Ausflihrung der Druckstufe und des Reglers kann das MaB E/F von
den angegebenen Werten abweichen

ANSCHLUSSE

Regler SAV
Eingangsdruckleitung (intern) E10 : Messleitung E12
Stelldruckleitung (intern) E10 : Atmungsleitung @ E12
Messleitung (Pog_J - an pg-Leitung) E12 Abstromleitung :
Abstromleitung (intern) E12

Atmungsleitung (Po§.2 - ins Freie) E12




GAS-DRUCKREGELGERAT RMG 502

Geratebezeichnung

Beispiel 502 - 80 /150-630/2 - So

NENNWEITE : : : :
DN : o : 7
50 R : N N
100
150
100 / 200
150 / 300
200 / 300
RMG 630
RMG 632 :
RMG B35 :
RMG 638
RMG 640
RMG 642
03 - 1
05 - 2 :
1 - 5
2 - 10
5 - 20
10 - 40
20 ° 90 7

SONDERAUSFUHRUNG (ist naher zu erlautern)
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Weitere Informationen

Wenn Sie mehr Uber Lésungen der RMG
fur die Gasindustrie erfahren mochten,
dann setzen Sie sich mit Ihrem lokalen
Ansprechpartner in Verbindung oder
besuchen unsere Internet-Seite
WWWw.rmg.com

DEUTSCHLAND

Honeywell Process Solutions
RMG Regel + Messtechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Deutschland

Tel: +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-107

Honeywell Process Solutions
RMG Messtechnik GmbH
Otto-Hahn-Strasse 5

35510 Butzbach, Deutschland
Tel: +49 (0)6033 897-0

Fax: +49 (0)6033 897-130

Honeywell Process Solutions

RMG Gaselan Regel + Messtechnik GmbH
Julius-Pintsch-Ring 3

15517 Furstenwalde, Deutschland

Tel: +49 (0)3361 356-60

Fax: +49 (0)3361 356-836

Honeywell Process Solutions
WAGA Warme-Gastechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Deutschland

Tel: +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-207

POLEN

Honeywell Process Solutions
Gazomet Sp. z 0.0.

ul. Sarnowska 2

63-900 Rawicz, Polen

Tel: +48 (0)65 5462401

Fax: +48 (0)65 5462408

ENGLAND

Honeywell Process Solutions
Bryan Donkin RMG Gas Controls Ltd.
Enterprise Drive, Holmewood
Chesterfield S42 5UZ, England

Tel: +44 (0)1246 501-501

Fax: +44 (0)1246 501-500

KANADA

Honeywell Process Solutions
Bryan Donkin RMG Canada Ltd.

50 Clarke Street South, Woodstock
Ontario N4S 0A8, Kanada

Tel: +1 (0)519 5398531

Fax: +1 (0)519 5373339

USA

Honeywell Process Solutions
Mercury Instruments LLC

3940 Virginia Avenue

Cincinnati, Ohio 45227, USA
Tel: +1 (0513 272-1111

Fax: +1 (0)513 272-0211

TURKEI

Honeywell Process Solutions

RMG GAZ KONT. SIS. ITH. IHR. LTD. STI.
Birlik Sanayi Sitesi, 6.

Cd. 62. Sokak No: 7-8-9-10

TR - Sasmaz / Ankara, Turkei

Tel: +90 (0)312 27810-80

Fax: +90 (0)312 27828-23
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