RMG 361

Instrukcja obstugi i konserwacji 361.20
CzeSci zapasowe

Technika pomiardw i regulacji
RMG stacji redukcyjno—pomiarowych

— pewnie i niezawodnie



1. Sprawy og6lne

Rozmieszczenie, montaz, uruchomienie i konserwacja regulatorow gazu (GDR) }r)&winny odbywac
si¢ przy uwzglednieniu kart roboczych DVGW G 490/1, G 491, G 495 i opisu RMG "Ogo6lna ins-
trujcha ruchowa regulatoréw cisnienia gazu i urzadzen zabezpieczajgcych”,

Prospekt 361.00 zawiera dane techniczne, wykonania i wymiary.

GDR przewidziane sg dla gazéw wg. DIN EN 437 i wg. kart roboczych DVGW G 260 i G 280
oraz innych gazéw niekorozyjnych. Mozna pracowaé jedynie z gazami oczyszczonymi na filtrach,
ktére zawiarajg czastki state nie wigksze niz 10 um. Dopuszczalne sa temperatury od — 5°C do
+60°C, przy czym nie moze byC osiggnigta temperatura punktu rosy pary wodnej i wgglowodo-

row.

Przy sktadowaniu i transporcie nalezy chroni¢ GDR przed brudem, wilgocig i dziataniem ciepta
powyzej 60°C, kotnierze podigczeniowe powinny by¢ zamknigte.

2. Budowa i funkcja (rys.1)

GDR zawiera obudowe (1), urzadzenie regulacyjne (200) w polaczeniu z drazkiem zaworu (7) i
grzybkiem zaworu (31), zawor nadmiarowo—wydmuchowy (204) i zawor szybkozamykajacy skiada-
jacy sie z klapy odcinajacej (201), przyrzadu przetgczajacego (202) i przyrzadu kontrolnego (203).
Regulowane ci$nienie wyjSciowe przez przew6d pomiarowy doprowadzone zostaje do mechaniz-
mu pomiarowego (komparatora). Na membranie (26) sita powstata od cis$nienia wyjsciowego po-
réwnana zostaje z sita sprezyny wartosci zadanej (34). Odchytka utworzona z poréwnania wartosci
zadanej z rzeczywista powoduje poprzez drazek zaworu (7) przestawienie grzybka zaworu (91).
Spowodowana przez to zmiana przeplywu umozliwia wyréwnanie cinienia wyjSciowego do warto-
§ci zadane;j.

Membrana wyréwnawcza (27) kompensuje sitg dzialajaca od strony ciSnienia wejSciowego na
grzybek zaworu (31). Otwér w drazku zaworu (7) umozliwia doprowadzenie ciSnienia z przestrze-
ni w obudowie do przestrzeni powyzej membrany wyréwnawcze] (27) tak, ze sily dziatajgce od ci-
$nienia wewnatrz obudowy na drazek zaworu réwniez zostaja wyrownane.
Do redukcji hatasu zastosowa¢ mozna pierSciefi (42). Odpowiednie wyzlobienie w obudowie i
%rzykrywce (4) do wlozenia pierScienia sg seryjnie przygotowane.

ieznaczny nadmiar gazu przy osiagnigciu progu ciSnienia, ktéry zadawany jest przez ustawienie
sity sprezyny (35) odprowadzony zostaje przewodem wyréwnawczym.
Wykonanie regulatora jako wariant z membrang zabezpieczajacg (91) lezacag ponad membrang
(26) powoduje, w przypadku nieszczelnosci membrany (26), wytozenie przykrywki reduktora co
uniemozliwia wydostanie si¢ gazu do atmosfery.
Gdy ci$nienie wyjSciowe osiagnie prog ciSnienia zaworu szybkozamykajgcego to odchylana o 90°
klapa (201) odcina przeplyw.
Wa}(klapy (6) w pozycji otwartej klapy (201) jest zaaretowany poprzez potozenie tuleji zatrzasko-
wej (18

Po zadziataniu przyrzadu kontrolnego tuleja zatrzaskowa zostaje udarowo osiowo przesunigta. Ku-
lki (118) moga zostaC wciSnigte W wyztobienie tuleji zatrzaskowej i przez moment obrotowy od
sprezyny (19) nastgpuje ruch zamykajacy klapy.
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W celu otwarcia zaworu szybkozamykajacego odkrgcamy pokrywg zamykajaca (63) przyrzadu
kontrolnego (203) i nakrecamy ja na trzpien (53). Po osiagnieciu ci§nienia roboczego mozna zary-
glowa¢ przyrzad kontrolny poprzez ciagniecie na trzpien (53). Nastgpnie na wystajacym z obudo-
wy konicu watu klapy (6) kluczem szczgkowym obracamy klape (201) w potozenie otwarcia. Przy
tym najpierw otwarty zostaje umieszczony w klapie zawor (rys.5) — obejscie wewngtrzne — dzigki
czemu osiagnigte zostaje wyréwnanie ci$nienia na klapie zanim klape bedzie mozna obroci€¢ w po-
fozenie otwarcia.

3. Montaz

Przy montazu GDR nalezy glownie zwraca¢ uwagg na nastgpujace sprawy:

- zabudowa powinna nastapi¢ na poziomym odcinku rurociggu

_ strzatka kierunkowa na GDR musi wskazywa¢ na kierunek przeptywu

- zabudowa bez napregzen,
komierze podigczeniowe rurociagu biegng réwnolegle i osiowo do kotnierzy obudowy

- GDR nie powinien stuzy¢ jako miejsce sktadowania,
na GDR nie powinny oddzialywaé momenty sity

— rurociagi musza by¢ wolne od zanieczyszczen

— przy czyszczeniu kompletnego rurociggu GDR nalezy zastgpié ksztattkg rurowa

— odlegto$é rurociagu od kotnierza wyjsciowego wzgl. od poszerzenia do podigczenia przewodu
pomiarowego (miejsca pomiaru) powinna wynosi¢ ok. 5xXDN a odlegiogé od miejsca pomiaru do
stepnego urzadzenia odcinajgcego powinna wynosi¢ ok. 3xDN

- w miejscu pomiaru przeplyw powinien byc spokojny o szybkoSci maksymalnej 20 m/s

Przewody czynne wykonane sa z rurki stalowe;j 12x1,5 wzglednie 16x2 i nalezy do nich odpowied-

nio podtaczy¢ wolne srubunki od GDR.

W wypadku pracy na wolnym powietrzu GDR nalezy umiesci¢ pod dachem ochronnym.

Zdalne wskazanie potozenia SAV nalezy podiaczy¢ uwzgledniajac rys. 6.

4. Uruchomienie

— Po otwarciu kluczem szczgkowym umieszczonego przed GDR organu odcinajgcego przewie-
trzamy SAV i ci$nienie za SAV tak godwyiszamy, aby poprzez urzadzenie regulacyjne lub od-
dzielny zawér kontrolny (np. RMG 911) mozna byto obciazyé ci$nieniem przyrzad kontrolny.

— Ustawiamy i sprawdzamy prég ciSnienia przyrzadu kontrolnego.

_ Ustawiamy wyréwnianie ci$nienia na klapie zaworu i otwieramy klapg zaworu.

— Urzadzenie regulacyjne ustawiamy na zyczong warto$¢ zadang i sprawdzamy przewodem wy-
dmuchowym.

— Otwieramy organ odcinajgcu za GDR. W razie potrzeby korygujemy ustawienie wartosci zada-
nej.

5. Konserwacja

5.1 Ogolne wskazéwki konserwacii

Odstepy czasu dla prac konserwacyjnych zalezg w duzym stopniu od warunkéw roboczych i wias-
ciwosci gazu.

Dlatego sztywne czasokresy konserwacji nie s podawane.



Zaleca si¢ dobiera¢ cykle konserwacji wg wytycznych zawartych w kartach roboczych DVGW G

495.

Przy pracach konserwacyjnych nalez oczysci¢ wszystkie czgsci i poddaé je kontroli wzrokowej.
Kontrola wzrokowa jest potrzebna réwniez wtedy, jezeli przy pracy lub podczas sprawdzan funk-
cjonalnych stwierdzono nieregularnos¢ charakterystyki robocze;.

Kontrola musi obejmowaé szczegOlnie uszczelki i membrany jak réwniez wszystkie czgsci rucho-

me. czeéci uszkodzone nalezy wymienic

na nowe.

Zaleca sie dla prac konserwacyjnych trzymac w pogotowiu membrany, uszczelki zaworOw, piers-
cienie rozprezne i pierScienie samouszczelniajace. Czgsci te na liScie czgSci zapasowych i na rys. 3

— 8 oznaczone sa "EV".

5.2 Specjalne wskazéwki konserwacyjne

— Przy luzowaniu wzgl. docigganiu nakretek na drazku zaworu urzadzenia regulacyjnego nalezy

zabezpieczy¢ drazek zaworu przed obracaniem uzywajac trzpienia

Nr katalogowy 15 801 206 — DN 25/50, 15 801 216 — DN 80/100.

Trzpiefi zaworu

113

Rys.2 Ustalanie drazka zaworu.

Poza tym nalezy

- Odprezy¢ sprezyng wartosci zadanej
— Usuna¢ $rube zamykajgcg (113)

— Przez otwér w obudowie wiozy¢ trzpiefi do otworu drazka zaworu

— Przy wktadaniu drazka zaworu nalezy
stosunku do osi przyrzadu.

zwracaé uwage na to, aby jego otwor lezat pionowo w

— Aby w pozycji otwarcia klapy SAV wat klapy (rys.3,16) opierat sie na obydwu kulkach
(rys.3,118)montaz cylindra prowadzacego (rys.3,16) nalezy dokonywaé w zaaretowanej pozycji

klapy.

— Montaz sprgzyn obrotowych rys.3, 19) nalezy celowo dokona¢ w stanie napigtym przy pomocy
urzadzemia nr kat. 15 801 205 - DN 25/50, 15 801 215 — DN 80/100.



5.3 Momenty obrotowe dokrecania

Rys. nr Pozycja Mom.obr.dokregcania Nm
DN 25/50 DN 80/100
37 5 18
106 8
6i6.1
109 8 8
105,107,108 18 18
103,162 18 40
106 8
6.3
105.107 18
107 8 8
6.4 170 18 18
167 40
174 18
6.5
176 40
6.8 142 8 8
5.4 Smary
Czesé Smar Nr czgsci
Wszystkie pierscienie samouszczelniaj.
Wszystkie powierzchnie Slizgowe Smar silikonowy tubka
Miejsca naprgzone i pgtle membran (nanoszony ciefika warstwa) 00 027 081
Kulki rys.3 poz. 118 puszka
Kulki rys.7 poz. 140 00 027 079
Wszystkie §ruby mocujace Smar 00
i §rubunki rurowe wysokoci$nieniowy 027 058
5.5 Zabezpieczenie §rub
Czesé Srodek zabezpieczajacy Nr czesci
Klej plynny
Element ci$nieniowy rys.7 poz.59 o niskiej wytrzymatosci 00 026 688
Sruba rys.8 poz. 149 Klej plynny )
o wysokiej wytrzymatosci 00 026 690




6. Rysunek czgéci zamiennych RMG 361.
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Czesci oznaczone przez EV powinny znajdowac sic w zapasie dla napraw konserwacyjnych.



6. Rysunki czeéci zamiennych

6.1 Rysunek czgéci zamiennych — naped 1 RMG 361.
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Czesci oznaczone przez EV powinny znajdowac sie w zapasie dla napraw konserwacyjnych.



6.3 Rysunek czesci zamiennych — naped 1 2 membrang zhezpieczejaca dla RMG 361

33 (EV) 24
23 / ‘ 132
\/ l
34 4 : 94
\/ ‘
s !
149 i ! 93 28 148 8
|
|
91(EV) 92 130(EV) 13 131 i -!
' ‘ ge 107
26 (EV) ]
77
7/ N
i' !l \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\_\\\ !I
| .
90 i S ! g
. . ‘
A i =
106 ;1
115 (EV) i A 115 (EV)
| |
105 i L AN
|
| 88
|
\ a
I

Czesci oznaczone przez EV powinny znajdowac si¢ W zapasie dla napraw konserwacyjnych.



6.4 Rysunek czeéci zamiennych — naped 2 dia RMG 361.
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Czgéci oznaczone przez EV powinny znajdowac sig w zapasie dla napraw konserwacyjnych.



6.5 Rysunek czgéci zamiennych — naped 3 DN 80/100
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Czesci oznaczone przez EV powinny znajdowac si¢ w zapasie dla napraw konserwacyjnych.



6.6 Rysunek detali — Klapka zaworu SAV
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6.7 Elektryczny wskaznik potozenia dla SAV.
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6.8 Rysunek czeéci zamiennych urzadzenia kontrolnego Kla dla SAV.
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Czesci oznaczone przez EV powinny znajdowaé sig w zapasie dla napraw konserwacyjnych.






