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1. Allgemeines

Jede Person, die mit dem Einbau, Betrieb oder der Wartung des Mengenregelventiles RMG 530 beauftragt
wird, ist angehalten, vorab folgende Schriften vollstdndig und aufmerksam durchzulesen:

- Technische Produktinformation 530.00 - sie enthalt technische Daten, Abmessungen sowie eine
Beschreibung iiber Aufbau und Arbeitsweise.

- Aligemeine Betriebsanleitung fiir Gas-Druckregelgerate und Sicherheitseinrichtungen - diese
RMG-Schrift gibt Auskunft Giber Einbau und Betrieb, und beinhaltet allgemeine Hinweise zur Stérungs-
beseitigung.

- Betriebs- und Wartungsanleitung, Ersatzteile 530.20 - sie enthéalt weitergehende Einzelheiten zum
Einbau und Betrieb des Mengenregelventiles RMG 530.

- Die zugehorigen Baugruppen werden in eigensténdigen Proskekten "Betriebs- und Wartungsanleitung,
Ersatzteile" beschrieben:

Kontrollgerat K10a /K 11a 672.20
Kontrollgerat K16 /K17 /K18 670.20
Tastventil RMG 910a 910.20
Tastventil RMG 913a 913.20

Weiterhin sind fiir die Planung bis hin zur Instandhaltung von Gas-Druckregelanlagen die entsprechenden
nationalen Vorschriften zu beachten (In Deutschland siehe u.a. die DVGW-Arbeitsblatter G 600, G 459/1l,
G 491 und G 495).

Die Zeitabstande fiir die Arbeiten zur Uberwachung und Wartung sind in starkem MaBe von den Betriebs-
verhéltnissen und der Beschaffenheit des Gases abhdngig. Starre Zeitrdume kdnnen daher nicht ange-
geben werden. Fiir Deutschland wird empfohlen, anfénglich die Fristen der Instandhaltung geméaB den
Angaben im DVGW-Arbeitsblatt G 495 einzuhalten. Fiir jede Anlage muss dann mittelfristig das Instandhal-
tungsintervall selbst ermittelt werden.

Bei Wartungsarbeiten sind die Bauteile zu reinigen und einer sorgfaltigen Kontrolle zu unterziehen. Dies ist
auch dann erforderlich, wenn wahrend des Betriebes oder bei Funktionspriifungen UnregelmaBigkeiten im

Arbeitsverhalten festgestellt werden. Die Kontrolle muB sich insbesondere auf Membranen und Dichtungen
sowie auf alle beweglichen Teile und deren Lager erstrecken. Beschadigte Teile und die bei der Demontage
ausgebauten O-Ringe sind durch neue zu ersetzen.

Die in den speziellen Betriebs- und Wartungshinweisen benannten Positionsnummern entsprechen denen
in der Ersatzteilzeichnung und Ersatzteilliste.

Es wird empfohlen, die in den Ersatzteilzeichnungen und Ersatzteillisten mit einem "W" gekennzeichneten
Teile fiir Wartungsarbeiten bereitzuhalten. Diese Teile sind am Ende der Ersatzteillisten auf einem separaten
Blatt zusammengestellt.

1.1 Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise werden durch folgende Signalwdrter bzw. Symbole gekennzeichnet

Kennzeichnung Verwendung bei:
A\ Gefahr Gefahr von Personenschaden
A Achtung Gefahr von Sach- und Umweltschaden
Hinweis wichtige Zusatzinformation
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2.  Mengenregelventil

2.1. Spezielle Betriebshinweise

Vor der Inbetriebnahme sind die Hinweise fiir den elektrischen Drehantrieb zu beriicksichtigen. Die
elektrischen Schalter fir Hub, Drehmoment sowie der Stellungsriickmelder wurden im Werk eingestellt.
Das Stellglied ist im Auslieferungszustand ca. 50% gedffnet.

Bei der Inbetriebnahme von Neuanlagen kann nicht ausgeschlossen werden, daf

A Achtung|| Fremdkérper (z.B. Spéane, SchweiBperlen, Zunder und dergl.) aus dem Bereich

zwischen Filter und Mengenregelventil mitgefiihrt werden. Diese kénnen Beschadigungen
an Dichtungen verursachen. Es wird daher empfohlen, ein Anfahrsieb vor dem
Mengenregelventil zu installieren.

2.2  Spezielle Wartungshinweise

Die Wartungsarbeiten beschranken sich im Normalfall auf die Abdichtelemente der Antriebsspindel und des
Stellgliedes (NullabschluB), sowie das Gewinde der Antriebsspindel und der Mutter.

A Gefahr Vor der Demontage missen alle Rdume drucklos sein.

2.2.1 Demontage und Austausch der Dichtungen

e Ventilhiilse Gber den elektrischen Antrieb bis in die Stellung “ZU“ fahren
(Endlagenschalter "ZU" schaltet ab).

® Abbau des Drehantriebes mit Deckel (100) nach L&sen der Schrauben (102).

Hi : Stellung der Antriebsspindel (105) anhand der PaBfeder (104) markieren (wichtig fir die
Inweis spatere Montage).
® Zylinderschrauben (111a) in der Stellmutter (111) 16sen und Stellmutter mittels seitlich
eingestecktem Dorn abschrauben.
® Zylinderschrauben (17) herausdrehen.
® Deckel (12) durch Eindrehen von 2 Zylinderschrauben (102) in gegeniberliegende
Gewindebohrungen vom Gehause (7) abdriicken.
® Buchse (46) nach Losen der Zylinderschrauben (44) aus Deckel herausziehen.
® Dichtung (13) erneuern. Richtige Einbaulage beachten: Rundfeder zeigt zur Druckseite!
@ Antriebsspindel (105) einschlieBlich Ventilhilse (6) aus der Entspannungshiilse (11)
herausziehen.
Hinweis Einbaulage der Entspannungshiilse (11) im Gehduse markieren.

® Entspannungshiilse (11) mit Hilfe stirnseitig eingedrehter Osenschrauben M6 aus dem
Gehéuse (7) herausziehen.

® Dichtring (28) und O-Ring (29) nach Abbau des Ringes (30) erneuern.
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2.2.2 Prifung der Bauteile, Montage

Sémtliche Teile reinigen und die, in der Schmierstoff-Tabelle benannten Teile in eingefettetem Zustand einbauen.
Die Schrauben sind gefettet einzusetzen und mit dem in Tabelle 2.2.5 angegebenen Drehmoment My anzuziehen.

Gewinde der Antriebsspindel (105) und besonders das Innengewinde der Mutter (117)
A Achtung auf moglichen VerschleiB priifen:

- Gewindeflanken miissen glatt und riefenfrei sein

- Gewindepaarung Antriebsspindel /Mutter darf kein Axialspiel haben

- Mutter muB sich leichtgéngig auf der Antriebsspindel verstellen lassen

- Antriebsspindel (105), Innengewinde der Mutter (117), PaBfeder (115) und
PaBfedernut dick einfetten

- Schmierkammer (15) mit Fett fiillen

o Neue O-Ringe (20, 24, 32) und GT-Ring (22) mit Stutzringen (21) gefettet, in die gereinigte
Aufnahmenut einlegen.

® |m ausgebauten Zustand Ventilhilse (6) in Entspannungshiilse (11) einsetzen und die
Fihrungsschrauben (33) gleichmaBig und leicht gegen die Ventilhilse einschrauben.
Flihrungsschrauben mit Kontermuttern (34) sichern.

® Entspannungshiilse (11) in die markierte Lage in das Geh&use einsetzen.
® \entilhilse (6) mit Antriebsspindel (105) in die Entspannungshiilse (11) einschieben

® Unteres Axiallager (113) montieren.

Hinweis Auf richtige Einbaulage von Wellenscheibe (112) und Gehdusescheibe (114) achten.

® Deckel (12) aufsetzen, richtigen Sitz der Zentrierstifte beachten!

® Oberes Axiallager (113) montieren. Die Einbaulage von Wellenscheibe (112) und
Gehéausescheibe (114) beriicksichtigen.

® Stellmutter (111) mittels seitlich eingestecktem Dorn leicht anziehen.
Zylinderschrauben (111a) gleichmaBig mit Drehmoment 3 Nm festziehen.

® Mittels Maulschliissel (SW 15), oder Hilfswerkzeug Teile-Nr. 18 357 199 und
Maulschliissel (SW32), Antriebsspindel rechtsherum bis zum mechanischen
Anschlag eindrehen.

Danach wieder 2 Umdrehungen linksherum zuriickdrehen. Dies ist die Position "ZU" der

Hinweis Antriebsspindel / PaBfeder vor der Demontage.

® Schrauben (17) mit entsprechendem Drehmoment festziehen.

® FElektrischen Antrieb in der Endlagenstellung “ZU“ mit Deckel (100) auf die eingefettete
Antriebsspindel aufsetzen.

® Bei dieser Vorgehensweise ist eine Korrektur der Endlagenschalter im elektrischen
Antrieb nicht erforderlich.

2.2.3 Einstellung der Endlagenschalter im elektrischen Drehantrieb

Bei allen Arbeiten am elektrischen Antrieb sind die Angaben in der Betriebsanleitung des
A Achtung Herstellers zu beachten.

Falls entgegen der zuvor beschriebenen Vorgehensweise bei der Demontage die Endlagenschalter neu
eingestellt werden missen, ist wie folgt zu verfahren:

® Abbau des elektrischen Antriebes

® Antriebsspindel mittels Maulschlissel (SW 15), oder Hilfswerkzeug Teile-Nr. 18 357 199
und Maulschliissel (SW32), Antriebsspindel rechtsherum bis zum mechanischen Anschlag
eindrehen.
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Hinweis

Danach wieder 2 Umdrehungen linksherum zuriickdrehen. Dies ist die Position “ZU“ der

Antriebsspindel. Stellung der PaBfeder beachten!

® PapBfedernut im elektrischen Antrieb auf gleiche Position der PaBfeder bringen.

® \Wegendschalter in dieser Position auf Stellung “ZU* einstellen.

® Drehantrieb - noch nicht montiert - elektrisch in Richtung “AUF* fahren. Dabei die
Umdrehungen der Antriebsspindel von Stellung "ZU" nach "AUF" zéhlen. Nach der in
der folgenden Tabelle angegebenen Zahl der Umdrehungen ist der Wegendschalter

"AUF" einzustellen.

Umdrehungen der Antriebsspindel von Stellung " ZU " bis Stellung " AUF ".

Hinweis

Nennweite DN Umdrehung
50/100 30
80/150 50
100/200 50
150/300 85

® Drehantrieb elektrisch in Stellung “ZU“ fahren. Kontrollieren, ob Position der PaBfedernut
in der Antriebswelle und PaBfeder auf Antriebsspindel libereinstimmen.

Falls Korrektur erforderlich, muB diese am Endlagenschalter vorgenommen werden.

® Drehantrieb auf Stellgliedgehduse montieren.

2.2.4 Einstellung der Drehmomentschalter im elektrischen Drehantrieb

Die Vorgehensweise bei der Einstellung der Drehmomentschalter ist in der Betriebsanleitung des Herstellers

beschrieben. Die werkseitige Einstellung fiir Rechts- und Linkslauf betrdgt M = 30 kjs 60 Nm
(je nach Drehantrieb).
2.2.5 Schrauben-Anziehdrehmomente M,
Anzieh-Drehmomente M4 in Nm
DN Schrauben - Pos.-Nr.
4 9 17 31 102 110 111a 200 205 215
50/100 160 10 80 3 10 45 3 80 160 30
80/150
240 25 80 3 10 45 3 80 160 30
100/200
150/300 560 80 350 8 45 45 3 350 - -
2.2.6 Schmierstoffe
Bauteile Schmierstoff RMG-Teile-Nr.
Spindel (105), Rir?g (1 .17)’ ] Montagepaste 00 027 091
PaBfeder (115) (dick einstreichen)
Ventilhiilse (6), Fettkammern (15), Unisilkon 00 027 052
Drucklager (112-114)
Dichtelemente (diinn einstreichen) 3
alle Befestigungsschrauben und Silikonfett 00 027 081 (Tube 0,1 kg)

Rohrverschraubungen
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2.3.1 Ersatzteilzeichnung
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M, Anziehdrehmoment in Tabelle Seite 6 beachten!

W  Teile sind fir Wartungsarbeiten bereitzuhalten.
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M, Anziehdrehmoment in Tabelle Seite 6 beachten!

T

W  Teile sind fir Wartungsarbeiten bereitzuhalten.
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2.3.2 Ersatzteilliste

Pos.- Teile - Nummer
Nr. Benennung Anz. | W | Werkst. | DN 50/100 | DN 80/150 | DN 100/200 | DN 150/300 | DN 200/300
1 | Gehduse (ohne SAV) :
1 | PN 16 1 St 10024901 | 10024871 | 10024881 | 10025181
1 PN 40 1 St 10024902 | 10024872 | 10024882 | 10025182
1| ANSI 300 RF 1 St 10024903 | 10024873 | 10024883 | 10025183
1 | ANSI 300 R]J 1 St 10024904 | 10024874 | 10024884 | 10025184
1| ANSI 600 RF 1 St 10024905 | 10024848 | 10024449 | 10025185 | 10030517
1| ANSI 600 RJ 1 St 10024906 | 10024876 | 10024886 | 10025186
1| PN 40 / ANSI 600 RF 1 St 10024907 | 10024877 | 10024887 | 10025187
1| ANSI 300 RF/ANSI 600RF 1 St 10024908 | 10024878 | 10024888 | 10025188
1 Gehdause (mit SAV) :
1 | PN 16 1 St 10025141 [ 10025151 | 10025161
1 PN 40 1 St 10025142 | 10025152 | 10025162
1 | ANSI 300 RF 1 St 10025143 | 10025153 | 10025163
1| ANSI 300 R]J 1 St 10025144 | 10025154 | 10025164
1| ANSI 600 RF 1 St 10025145 | 10025155 | 10025165
1 | ANSI 600 RJ 1 St 10025146 | 10025156 | 10025166
1| PN 40 / ANSI 600 RF 1 St 10025147 [ 10025157 | 10025167
1| ANSI 300 RF/ANSI 600RF 1 St 10025148 | 10025158 | 10025168
1 Gehdause, Konstruktionsstand "a" (mit SAV)
1 | PN 16 1 St 10027841 | 10027851
1 PN 40 1 St 10027842 | 10027852
1| ANSI 300 RF 1 St 10027843 | 10027853
1 | ANSI 300 RJ 1 St 10027844 | 10027854
1| ANSI 600 RF 1 St 10027845 | 10027855
1 | ANSI 600 RJ 1 St 10027846 | 10027856
1| PN 40 / ANSI 600 RF 1 St 10027847 | 10027857
1| ANSI 300 RF / ANSI 600 RF 1 St 10027848 | 10027858
2 | O-Ring 1 w KG 20286 20977 20977 20418 20628
3 | Sicherungsscheibe 10 St 14116
3 | Sicherungsscheibe 24 St 14139 14139
3 | Sicherungsscheibe 30 St 14129 14129
4 | Zylinderschraube 10 St 10555
4 | Zylinderschraube 24 St 10601 10601
4 | Zylinderschraube 30 St 10589 10589
5 | Kappe 10 K 26401
5 | Kappe 24 K 26402 26402
5 | Kappe 30 K 28135 28135
6 | Ventilhiilse 1 NSt 10024911 [ 10024442 | 10024442 | 10025193 | 10030599

W  Teile sind fiir Wartungsarbeiten bereitzuhalten

Werkstoff-Kennzeichen

St ... Stahl LM ... Leichtmetall GMs ... MessingguB

NSt ... Nichtrostender Stahl Ms ... Messing GZn ... ZinkguB

FSt ... Federstahl GS ... StahlguB AIBz ... Aluminiumbronze

NFSt ... Nichtrostender Federstahl GGG ... GuBeisen mit Kugelgraphit K ... Kunststoff

Bz .. Bronze GBz ... BronzeguB KG .. Gummiartiger Kunststoff
Cu ... Kupfer GLM ... LeichtmetallguB SSt ... Schaumstoff
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Teile - Nummer

Pos.-

Nr. Benennung Anz. | W Werkst. | DN 50/100 | DN 80/150 | DN 100/200 | DN 150/300 (DN 200/300
7 | Gehduse 1 St 10024916 | 10024440 | 10024440 | 10025189 | 10030596
8 | Sicherungsscheibe 8 St 14111 14112 14112 14114 14114
9 | Zylinderschraube 8 St 10591 10551 10551 10328 10328

10 | Ringschraube 2 St 10021 10003 10003 10047 10047
11 | Entspannungshiilse 1 St 10024919 | 10024847 | 10024441 | 10025190 | 10030597
12 | Platte (Flansch*), vormontiert 1 St 10024922 | 10024853 | 10024853 | 10025196 (10030602*
bestehend aus:

12a | Platte (Flansch*) 1 St 10024921 | 10024852 | 10024852 | 10025195 [10030603*
13 | Dichtung 1 W K 21297 21297 21297 21297 21297
14 | O-Ring 1 Y KG 21299 21299 21299 21299 21299
16 | Fuhrungsband 1 W K 21194 21194 21194

16 | Flhrungsband 2 W K 21194 21194
44 | Zylinderschraube 2 St 10197 10497 10497 10497 10497
45 | Scheibe 2 St 10024854 | 10024854 | 10024854 | 10024854 | 10024854
46 | Einsatz 1 Ms 18356757 | 18356757 | 18356757 | 18356757 | 18356757
47 Zylinderstift 2 St 27885 27885 27885 17275 17275
15 | Schmierstoff W 27052 27052 27052 27052 27052
17 | Zylinderschraube 16 St 10556 10556 10556

17 | Zylinderschraube 18 St 10650 10650
18 | Sicherungsscheibe 16 St 14114 14114 14114

18 | Sicherungsscheibe 18 St 14124 14124
19 | Stitzring 1 W K 21212 21212 21316 100664
20 | O-Ring 1 W KG 20505 20505 20505 20545 100663
21 | Stiitzring 2 W K 21053 21059 21059 21063 100656
22 | T-Ring (O-Ring*) 1 W K 20989 21044 21044 20997 | 100655*
23 | Flhrungsring 1 W K 21208 21187 21187 21312 100657
24 | O-Ring 1 W KG 20414 21188 21188 21314 100670
28 | Abdichtung 1 W K 21211 21182 21182 21313 100658
29 | O-Ring 1 W KG 21210 20268 20268 20630 100659
30 | Ring 1 NSt 18356793 | 18356792 | 18356792 | 10030352 | 10030598
31 | Zylinderschraube 4 St 10391 10391 10391 10320 10320
32 | O-Ring 1 W KG 21209 21177 21177 21315 100665
33 Fiihrungsschraube, vollst. 4 St/K 10024448 | 10024448

34 | Sechskantmutter 4 St 5559 5559
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Teile - Nummer

Pos.-

Nr. Benennung Anz. Werkst. | DN 50/100 | DN 80/150 | DN 100/200 | DN 150/300 | DN 200/300
100 Deckel (Flansch*) 1 LM 10024431 | 10024431 | 10024431| 10025197 {10030608*
101 Sicherungsscheibe 8 St 14111 14111 14111
102 Zylinderschraube 8 St 10422 10422 10422
102 Zylinderschraube 9 St 10400 10400
103 Stopfen 3 K 26544 26544 26544 27663 27663
104 PaBfeder 1 St 26241 26241 26241 26241 26241
105 Spindel 1 NSt |10024432 (10024432 | 10024432 |10027017 [ 10017017
106 AUMA Drehantrieb 1) 1
106 EMG Drehantrieb 1) 1
107 Verschraubung PG 13,5 Ex 2 K 24262 24262 24262 24262 24262
108 Verschraubung PG 21 Ex 1 K 24263 24263 24263 24263 24263
109 Sicherungsscheibe 4 St 14113 14113 14113 14113 14113
110 | Zylinderschraube 4 St 10207 10207 10207 10274 10274
111 Stellmutter mit 1 St 21195 21195 21195 21195 21195
111a | Zylinderschraube
112 Wellenscheibe 2 St 21197 21197 21197 21197 21197
113 Axiallager 2 St 21196 21196 21196 21196 21196
114 Gehéausescheibe 2 St 21219 21219 21219 21219 21219
117 Mutter, vollstandig 1 10030136 (10030137 | 10030137
117 Mutter, vollstandig 1 10030138 | 10030604

bestehend aus:
115 PaBfeder 1 St 10027542 | 10027542 | 10027542 28134 28134
116 Spannhiilse 1 St 17203 17203 17203
116 Zylinderschraube 1 St 10320 10320
117a | Ring 1 Ms 10024912 | 10024444 | 10024444 110025194 | 10030601

1) Antrieb nach Anfrage
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2.3.3 Ausfihrung mit zusatzlicher Schallreduzierung

I
\fu

120

121

Teile - Nummer

Pos.-

Nr. Benennung Anz, Werkst. | DN 50/100 | DN 80/150 |DN 100/200 |DN 150/300
120 | Metallschaum *(2 Halbschalen) 1* St 18356783 | 18 356 779 | 18356 779 | 10030 350
121 Lockorper 1 St 18 356 795 | 18356794 |18 356 794 10 030 351
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3. Integriertes SAV - System RMG 711

3.1  Spezielle Betriebshinweise

Offnen des Sicherheitsabsperrventiles (SAV)

® Fiir das Offnen des SAV-Stellgliedes (nach dem Druckausgleich) wird die Griffstange (712 ) in die
entprechende Aufnahmebohrung der Scheibe ( 734 ) eingesetzt und gedreht.

Bei den Kontrollgerdten K 10a oder K 11a kann das SAV-Stellglied nur dann gedéffnet

Hinweis werden, wenn zuvor die Kontrollgerate eingerastet wurden.

® Das Einrasten der Kontrollgerdte K 10a und K 11a erfolgt durch Ziehen an der Schaltstange.
Dazu wird die VerschluBkappe umgedreht auf die Schaltstange geschraubt (siehe auch 672.20).

Die Kontrollgerate K 10a und K 11a sind mit Druckmangelabschaltung ausgeristet.
Sie lassen sich nur dann einrasten,wenn der Druck am MeBort dem Betriebsdruck
entspricht.

Hinweis

Prifschaltungen bei den Kontrollgerdten K 10a und K 11a

auftreten konnen.

3.2  Spezielle Wartungshinweise

3.2.1 Schaltgerat

Priifschaltungen diirfen nur dann vorgenommen werden, wenn die Kontrollgerate K 10a
A Achtung und K 11a am Schaltgehduse ( 710 ) angebaut sind, da sonst mechanische Beschddigungen

® \Vor einer Demontage des Schaltlagers ( 707 ) muB das Druckstiick ( 768 ) aus dem Schaltgehduse (710 )

herausgeschraubt werden.

® Beider Montage des Schaltlagers ist zu beachten:

- Ein winkliger Doppelanschlag des Schaltlagers muB zum Druckstiick ( 768 ) zeigen.
( siehe 3.3.1 Ersatzteilzeichnungen Schnitt A-A)

- Der Gleitring ( 721 ) muB unter dem Schaltlager angeordnet sein.
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3.2.2 Stellglied
Ventilklappe (753)
® Zur Sichtkontrolle des Ventilklappen-O-Ringes ( 754 ) Deckel ( 747 ) demontieren und SAV 6ffnen (einrasten).
Beim Einlegen eines neuen, eingefetteten O-Ringes ( 774 ) in die Nut der Ventilklappe ( 753 ) ist der O-Ring
zunéchst an 3 - 4 gleichméBig auf dem Umfang verteilten Stellen in die Nut einzudriicken.
Erst danach erfolgt das vollstédndige Eindriicken des O-Ringes.

Nach einer Trennung der Ventilklappe vom Ventilklappenhebel ( 750 ) ist die Sicherungsmutter ( 752 ) mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment anzuziehen und mit Hilfe des Splintes ( 773 ) zusétzlich zu sichern.

SchlieRfedern (731)

® |m Federgehduse ( 733 ) sind 2 Aufnahmenuten fiir die SchlieBfedern eingegossen. Die Nuten sind fir die unter
schiedliche Aufnahme der SchlieBfedern bei den Ausfiihrungsarten "Bedienungsseite rechts” oder
"Bedienungsseite links" erforderlich.

® Beim Einbau sind die SchlieBfedern zunachst in das Federgehduse ( 733 ) einzulegen. Dabei ist auf
die Anordnung der Federn gemaB Bild 1 und 2 zu achten.

® Die richtige Vorspannung der SchlieBfedern ist dann gegeben, wenn sich alle 4 Befestigungsschrauben (732 )
im Gehduse montieren lassen (ca. halbe Umdrehung des Federgehéuses). Die Ventilklappe muB sich dabei in der
Geschlossenstellung befinden.

Bild 1 Einbaulage der SchlieBfedern fiir Bild 2 Einbaulage der SchlieBfedern fiir
Bedienungsseite "rechts” Bedienungsseite "links"

3.2.3 Schrauben - Anziehdrehmomente My

Anzieh-Drehmomente M, in Nm
DN Schrauben-Pos.-Nr.
708 732 745 752 800
50/100 8 8 75 12 -
80/150 20 20 160 40 10
100/200 20 20 160 40 10

3.2.4 Schmierstoffe

Bauteile Schmierstoffe RMG-Teile-Nr.

Gewinde des Handauslosers (767) Montagepaste 00027 091

alle O-Ringe, Gleitfiihrungen,
Gleitflachen und Schaltelemente Silikonfett 00 027 081 (Tube 0,1 kg)

alle Befestigungsschrauben
und Rohrverschraubungen Montagefett 00 028 267
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3.3.1. Ersatzteilzeichnungen

726 W

727 W

727 W

726 W

Schnitt A-A

-

N

1

M, Anziehdrehmoment in Tabelle Seite 14 beachten!

W  Teile sind fir Wartungsarbeiten bereitzuhalten.
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SAV-Einheit DN50/100
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SAV-Einheit
DN 80/150 und 100/200
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M, Anziehdrehmoment in Tabelle Seite 14 beachten!

W  Teile sind flir Wartungsarbeiten bereitzuhalten.
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