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Gas-Druckminderer

D 36 Hb (RMG 21 3)

Die Gerite mindern den sich dndernden Eingangsdruck
(pe) gasformiger Stoffe auf einen im Fithrungsbereich (wh)
einstellbaren Ausgangsdruck (pa). Dis E'nstellung der Fiih-
rungsgroBe (w) erfolgt durch Federbelastung der MeB- und
Stellmembran.

Die Druckminderer arbeiten von 3 bis 10090 des mit der
Regeldiise (¢ 3) erreichbaren Héchstdurchflusses einwand-
frei.

Die Arbeitsbereiche sind:

Eingangsdruck max. 200 bar;
Fuhrungsgrofie gleich oder gréBer 0,2 bar,
Eingangsdruck max. 350 bar;
Fihrungsgrofie gleich oder grofer 1 bar.

GroBere Druckgefille als zuvor genannt erfordern eine
zweistufige Entspannung des Gases. Hierzu kdnnen zwei
einstufige Druckminderer (z. B. D 36 Hb mit nachgeschalte-
tem D 36 bzw. D 1192a) verwendet werden.

Die Gerite schlieBen dicht, wenn der Gasverbrauch Null
wird.

Die Ausgangsdruckseite enthilt einen Sicherheits Auslal,
der bei Uberschreitung des fest eingestellten Ansprech-
druckes (ca. 30 %/ Uber hochster Fuhrungsgréfie) offnet.
Dieser Sicherheits-Auslafl dient zum Schutz nachgeschalte-
ter Gasverbraucher gegen unzuliassige Druckbelastung. Bei
der Normalausfithrung tritt das Abstrémgas des Sicher-
heits-Auslasses in den Betriebsraum. Das Gehduse kann
auch mit einer Verschraubung fiir 10 mm |. W. versehen
werden. Hierdurch 148t sich das Abstromgas (explosions-
gefahrlich oder giftig) ins Freie leiten.

Die Gerate besitzen eingeschraubte Manometer zur Mes- Druckminderer mit MeBwerk M, H bzw. S
sung des Eingangs- und Ausgangsdruckes.
Der Einbau eines Riickschlagventils, das beim Absinken Anwendbare MeBwerke und Fiihrungsbereiche (wp)
des Eingangsdruckes unter den Ausgangsdruck den Riick- -
fluB von Gas verhindert, ist maglich (RiickfluB-Sicherung). MeBwerk mit | yoayerk. Ausfihrbare
feder Fihrungsbereiche (w

Die Gehiuse der Gerite stehen, aus Messing bzw. nicht- Membran | Kolben o ° )
rostendem Stahl fir GewindeanschluB und aus einfachem Fo 0.2-15 bar
bzw. nichtrostendem Stahl fiir SchweiBanschiuB, zur Ver- M F1 02-4" bar
figung Die Deckel der MeBwerke M, H und S werden aus F2 1-10 bar
P:eBmessing gefertigt. Ber den Mefwerken G und GS kann
der vom Gas beaufschlagte Teil des Deckels aus Messing
bzw. nichtrostendem Stahl hergestellt werden; der ubrige H ,";i ;:58 E::
Deckelteil besteht grundsitzlich aus normalem Stahl. Fiir
die Wirkteile dienen Werkstoffe. die gegen das Betriebs-
gas weitgehend bestindig sind.

s F5 3-70 bar
Die Druckminderer sind zur Entspannung von Gasen unter
hohem Eingangsdruck fiilr groBe Druckgefille und relativ
geringe Durchfliisse bestimmt. Sie eignen sich fir alle
Gase, die keine Festbestandteile enthalten. Die Vorschal- G £s 49120 bar
tung eines Gasfilters ist zu empfehlen, um Verunreinigun-
gen von der Dichtflache des Drosselorgans fernzuhalten.
Die AnschluBéffnungen im Gehause besitzen Innengewinde Gs £z To-150 par
R 3/s* fur die MeBwerke M, H und S und Innengewinde
R 1/2” fur die MeBwerke G und GS. Wahlweise stehen die
Gehiduse fur die MeBwerke M, H, S, G und GS auch fiir
SchweiBanschluB mit NW 15 zur Verfiigung. . .

Geritebezeichnung:

Zur Bestimmung des mit der eingebauten Regeldise (O 3) Z. B eines Geriates mit R 3/s” im Eingang und R 3" im
erreichbaren Hochstdurchflusses steht die DurchfluB- Ausgang, Diise ¢ 3, MeBwerkdeckel H und Feder F 4 fiir
Koeffizienten-Tabelle P9015 BI. 2 zur Verfugung. den Fiithrungsbereich (wy) von 2 bis 30 bar lautet:

D 3 H b-R¥"/R¥%"-3 - H - F4

Baureihe Typ Typ- Konstr.- Ein- Aus- Diise MeBwerk Sollwert-
Variante stand gang Feder



Gas-Druckminderer

D 36 Hb (RMG 21 3)

D Gas unter Eingangsdruck
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Gerat mit MeBwerk M, H oder S

Aufbau und Arbeitsweise

Als MeBwerk fiir den Ausgangsdruck (pa) dient die Mem-
bran (1) mit gegengeschalteter Feder (2) zur Einstellung
der FihrungsgroBe (w). Abweichungen des Ausgangs-
druckes von der FiihrungsgréBe haben eine Bewegung der
Membran zur Folge. Das Leitstiick (3) stellt die Verbindung
zwischen der Membran und dem Kolben (4) dar. Die der
Regelduse (5) gegeniiberliegende Kolbenfliche enthilt
eine Kunststoffdichtung. Hierdurch wird die vollkommene
Sperrung des Stromungsweges erreicht, wenn der Gas-
verbrauch auf Null zuriickgeht. Die Feder (6) unterstitzt die
Dichtwirkung des Drosselorgans im SchlieBzustand.

Da das Mefsystem als Kraftwaage arbeitet, wird die Stel-
lung des Kolbens (4) zur Regeldiise (5) der Abweichung
des Ausgangsdruckes von der FithrungsgréBe verhiltnis-
gleich. Steigerungen des Gasverbrauches sind daher fal-
lende Ausgangsdriicke zugeordnet. Die Lastabhingigkeit,
d. h. notwendige Regelabweichung zur DurchfluBerhshung,
ergibt sich aus der wirksamen Fliache der MeB- und Steli-
membran, der zugeordneten Sollwertfeder und dem UOff-
nungsdurchmesser der Regeldiise.

Der Gasstrom belastet den Kolben des Stellgliedes in
SchlieBrichtung. Eingangsdruckinderungen iibertragen sich
somit im umgekehrten Sinn auf den Ausgangsdruck. Diese
Wirkung stellt den EingangsdruckeinfluB auf das MeBwerk
dar. Die FihrungsgréB8en-Einstellung muB fiir einen gege-
benen Bereich der Eingangsdruckinderung berichtigt wer-
den. (Siehe untenstehendes Beispiel.) Die Korrekturwerte
(Eingangsdruckeinflisse) fur die anwendbaren MeBwerke
sind in der links unten stehenden Tabelle zusammengefaBt.
Die Angaben beziehen sich auf die Regeldiise ¢ 3, mit der
die Gerite grundsiatzlich arbeiten.

Korrekturwerte (Eingangsdruck-Einfliisse) fiir die Fiihr dBen-Ei 9

FiihrungsgréBen-Anderung (mbar/10 bar)
bei den MeBwerken

M H ‘ 8 G/GS

40 65 115 80

Be'm Eingangsdruckanstieg um 10 bar vermindert sich die FiihrungsgréBe
um den fir das MeBwerk geltenden Karrekturwert (40 65, 15 bzw. 80 mbar).
Beim Eingangsdruckriickgang um 10 bar erhoht sich die FiihrungsgréBe ent-
sprechend den Tabellenwerten.

~580

MeNwerk GS

A 1
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Gerit mit MeBwerk G oder GS

Beispiel:

Kleinster Eingangsdruck 250 bar; gréBter Eingangsdruck 300 bar, MeB-
werk G, erforderliche FiithrungsgréBe 90 bar

FiihrungsgréBen-Verschiebung durch Eingangsdruckidnderung von 250 auf
300 bar = 50<80
10

mbar (lt. nebenst. Tabelle) = 400 mbar, d. h. 0,4 bar
Die FihrungsgréBe ist bei mittlerem Eingangsdruck einzustellen.

Das Gerit arbeitet sodann
bei 250 bar Eingangsdruck mit 80+0,2 = 90,2 bar

bei 275 bar Eingangsdruck mit 90 bar } FihrungsgréBe
bei 300 bar Eingangsdruck mit 90—0,2 = 89,8 bar

Die Druckminderer mit relativ groBem Eingangsdruckein-
fluB (MeBwerk S, G und GS) sind anwendbar, wenn geringe
Eingangsdruckdnderungen auftreten oder die durch grofie
Eingangsdruckidnderungen entstehenden Abweichungenvon
der FiihrungsgroBe zugelassen werden. Treten groBe Ein-
gangsdruckénderungen auf und der EinfluB auf den Aus-
gangsdruck soll gering bleiben, so ist die Anwendung eines
MeBwerkes H oder M zu empfehlen. Hierbei sind d'e aus-
fuhrbaren Fiihrungsbereiche der MeBwerke (Tabelle der
Titelseite) zu beachten.

Steigerungen des Gasverbrauches sind fallende Ausgangs-
driicke zugeordnet (P-Regelung). Die Lastabhingigkeit, d. h.
die notwendige Regelabweichung zur DurchfluBerhthung,
kann der Tabelle der Lastabhangigkeit fiir die jeweiligen
MeBwerk-Federn entnommen werden. Die Werte gelten fiir
die vollgeobffnete Diise in bar. Ist der verlangte DurchfluB
(dqverl.) kileiner als der vollgedffneten Diise bei qmax. ent-
spricht, sinkt die Lastabhéngigkeit It. Tabelle entsprechend.
Z.B. qverl. = 50%0 von gmax. der Diise, dann ist die Last-
abhingigkeit auch nur 50 % der Tabellenwerte.

Lastabhangigkeit in bar fiir die MeBwerke

M H S G GS
Feder| bar |Feder| bar |Feder| bar Feder| bar |Feder| bar

Fo|o1 | F3 | 25 [ F5 | 8
F1 | 02| Fa | 45
F2 | 07 |

F6 | 85| F7 | v
F7 ‘ 17 F8 | 39




Weitere Informationen

Wenn Sie mehr Uber Ldsungen der RMG
fur die Gasindustrie erfahren méchten,
dann setzen Sie sich mit Ihrem lokalen
Ansprechpartner in Verbindung oder besu-
chen unsere Internet-Seite
www.honeywell.com/ps/rmg

DEUTSCHLAND

Honeywell Process Solutions
RMG Regel + Messtechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Deutschland

Tel: +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-107

Honeywell Process Solutions
RMG Messtechnik GmbH
Otto-Hahn-Strasse 5

35510 Butzbach, Deutschland
Tel: +49 (0)6033 897-0

Fax: +49 (0)6033 897-130

Honeywell Process Solutions

RMG Gaselan Regel + Messtechnik GmbH
Julius-Pintsch-Ring 3

15517 Furstenwalde, Deutschland

Tel: +49 (0)3361 356-60

Fax: +49 (0)3361 356-836

Honeywell Process Solutions
WAGA Warme-Gastechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Deutschland

Tel: +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-207

POLEN

Honeywell Process Solutions
Gazomet Sp. z 0.0.

ul. Sarnowska 2

63-900 Rawicz, Polen

Tel: +48 (0)65 5462401

Fax: +48 (0)65 5462408

ENGLAND
Honeywell Process Solutions

Bryan Donkin RMG Gas Controls Ltd.

Enterprise Drive, Holmewood
Chesterfield S42 5UZ, England
Tel: +44 (0)1246 501-501

Fax: +44 (0)1246 501-500

KANADA

Honeywell Process Solutions
Bryan Donkin RMG Canada Ltd.

50 Clarke Street South, Woodstock
Ontario N4S 7Y5, Kanada

Tel: +1 (0)519 5398531

Fax: +1 (0)519 5373339

USA

Honeywell Process Solutions
Mercury Instruments LLC

3940 Virginia Avenue

Cincinnati, Ohio 45227, USA
Tel: +1 (0)513 272-1111

Fax: +1 (0)513 272-0211
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