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Serving the Gas Industry

Worldwide

by Honeywell




Kurki Kulowe

Nowoczesna technika dla gazownictwa

GAZOMET Sp. z 0.0. ma swe poczagtki w 1862 r. Od 1954 r. jesteSmy firmg pracujgcg na potrzeby polskiego
gazownictwa. W 1969 r. GAZOMET skonstruowat i wyprodukowat pierwsze polskie kurki kulowe do gazu. Dzisiejszy
GAZOMET to firma wyspecjalizowana, zaspokajajgca potrzeby odbiorcéw z branzy gazownictwa i gornictwa
naﬂowego Wspo’fpraca z wieloma znaczgcymi firmami w kraju i za granicg owocuje nowoczesnymi
© rozwigzaniami konstrukcyjnymi  naszych wyrobdw, ktére odpowiadajg wysokim

v i wymaganiom naszych klientow. Nasze wyroby odpowiadajg najwyzszym normom
CEAT technicznym, zapewniajgc jednoczesnie maksimum bezpieczenstwa w czasie eksploatacii.

GAZOMET ma i stosuje system jakosci ISO 9001 w zakresie projektowania, wytwarzania E—
i serwisowania stacji gazowych, punktéw redukcyjno-pomiarowych gazu, osprzetu
gazowego, armatury gazowsj, systemow bezpieczenstwa instalacji gazowych, rurociggdw -1
- technologicznych i przesytowych wraz z ich elementami oraz armaturg, zbiornikow
=i — cisnieniowych, instalacji nawaniania gazu, urzgdzen pomiarowych oraz konstrukcji stalowych I
TS jurzgdzen dzwignicowych.
GAZOMET jest producentem kurkéw kulowych w srednicach od DN 6 do DN 500 oraz cisnieniach do PN 420. I
Kurki kulowe produkowane przez GAZOMET odznaczajg sie nowoczesng konstrukcjg popartg szeregiem zgtoszen
patentowych oraz uzyskanych patentéw i wzordw uzytkowych (takze zagranicznych). Przeznaczone sg dla kopalh R
gazu, magazynow gazu, do budowy sieci przesytowych gazu ziemnego, dla sieci dystrybucyjnych gazu ziemnego
dla przemystu gazowniczego i naftowego. Znajdujg réwniez zastosowanie do przesytu wody i innych mediéw
agresywnych i nieagresywnych.
GAZOMET Sp. z 0.0. wprowadzit i stosuje system zapewnienia jakosci wg Dyrektywy 97/23/WE, ktory uprawnia
do oznaczania znakiem CE produkowane kurki kulowe bedgce w zakresie obowigzywania ww. systemu
zapewnienia jakosci. GAZOMET posiada prawo do uzywania Oficjalnego Monogramu APl na wyrobach
produkowanych zgodnie z warunkami oficjalnej publikacji American Petroleum Institute pt. APl Spec. 01
i APl Spec. 6D oraz zgodnie z warunkami umowy licencyjne;.

Elastycznos$¢ w stosowaniu rozwigzan technicznych, precyzja wykonania, sprawna realizacja zamoéwien, fachowy
serwis to podstawa naszych sukcesow. Serdecznie zapraszamy do wspdtpracy, ktora przyniesie Panstwu znaczgce
korzysci, a dla zatogi i zarzgdu GAZOMETU bedzie wyrazem uznania.

Dlaczego warto stosowa¢ kurki kulowe GAZOMETU:
e spetniajg oczekiwania uzytkownika:
- bezpieczenstwo,
- szczelnose,
- poprawne dziatanie,
¢ sg obustronnie szczelne, zaréwno przy wysokich jak i niskich cisnieniach,
® sg pemnoprzelotowe,
¢ sg produkowane z najlepszych materiatow,
e dzieki unikalnym urzgdzeniom do technologii superfinish kule majg doskonatg gtadkose,
e dzieki rozwigzaniom konstrukcyjnym gwarantujg wysokg trwatos¢ w trudnych warunkach eksploatacyjnych,
® sg konstruowane w oparciu o Kryteria i zalecenia krajowe oraz zgodnie z normatywami miedzynarodowymi,
e charakteryzujg sie rownomiernym i stabilnym momentem obstugowym,
® majg wymagane aprobaty i certyfikaty




Kurki Kulowe

Nagrody

Nagrody:
(miedzy innymi)

e Ztoty Medal za System Bezpieczenstwa Instalacji Gazowej — ASBIG (POL-GAZ EXPO — Miedzynarodowe
Targi Pomorza i Kujaw — 1996)

¢ \Wyrdznienie — nawanialnia gazu wtryskowa (POL-GAZ EXPO — Miedzynarodowe Targi Pomorza i Kujaw — 1998)

e Wyréznienie — kurek kulowy do gazu typ KPK (POL - GAZ EXPO - Miedzynarodowe Targi Pomorza i Kujaw —
1998)

e Ztoty Medal za kurek kulowy KDKa z uszczelnieniem metal-metal (POL-GAZ EXPO — Miedzynarodowe Targi
Pomorza i Kujaw 2000)

e Ztoty Medal za kurek kulowy z uszczelnieniem metal-metal (Miedzynarodowe Targi Poznanskie — 2001)

¢ Wyréznienie za system BIG® - Bezpieczenstwo Instalacji Gazowej (Targi Gazownictwa Krakéw — 2004)

¢ Zloty Medal za BIG® - Bezpieczenstwo Instalacji Gazowej (Miedzynarodowe Targi Poznanskie - 2004)

e Nagroda Izby Gospodarczej Gazownictwa w Warszawie — targi EXPO GAS Kielce — za kurek kulowy do gazu typ
NOK NOS spawany metoda wigzki elektrondéw Izba Gospodarcza Gazownictwa w Warszawie - 2004

e Ztoty Medal za kurek kulowy do gazu typ NOK NOS spawany metoda wigzki elektrondw (Miedzynarodowe
Targi Poznanskie - 2004)

e Wielki Ztoty Medal Miedzynarodowe Targi Poznanskie - 2004

e |Il Migjsce — miernik wartosci energetycznych gazu ziemnego typu EMC 500 (Targi Gazownictwa Krakéw -
2005)

¢ | Migjsce - kurek kulowy do gazu typ NOK/NOS spawany metodg wigzki elektronéw Targi Gazownictwa Krakdw-
2005

e \Wyrdznienie - miernik wartosci energetycznych gazu ziemnego typu EMC 500 Targi EXPO GAS KIELCE - 2005

e GRAND PRIX - za kurek kulowy do gazu typ NOK/NOS spawany metodg wigzki elektronéw Targi NAFTA GAZ-
Warszawa — 2005

e Nagroda specjalna za System Automatyzacja Stacji Gazowych — TARGI EXPO GAS KIELCE - 2006

e Wyrdznienie - kurek kulowy KKS/KKK wykonanie TOP ENTRY - TARGI EXPO GAS KIELCE 2007

e Ztoty Medal - kurek kulowy KKS/KKK wykonanie TOP ENTRY - Miedzynarodowe Targi Poznanskie -
TECHNOGAZ 2007

e Acanthus Aureus - Miedzynarodowe Targi Pozanskie - TECHNOGAZ 2007
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Kurki Kulowe

Zastosowanie

|. Zastosowanie

A. Kurki kulowe produkowane przez GAZOMET przeznaczone sg gtownie dla przemystu gazowniczego
i naftowego.
Stosowane sg:
e w dystrybucji
® przesyle gazu,
e ciggach technologicznych,
e kopalniach gazu -
e podziemnych magazynach.

B. Kurki kulowe z Gazometu stosowane sg réwniez w innych dziedzinach przemystu, produkowane sg m.in.

® na media agresywne, -
® gorgcg wode,

e paliwa. E—

Obecny program produkcyjny kurkéw kulowych obejmuje $rednice od DN6 do DN500 oraz zakres cisnien E—

od PN16 do PN420. Standardowe wykonania kurkéw mogg by¢ stosowane w zakresie temperatur od -30°C
do +60°C, natomiast wykonania specjalne mogag obejmowac temperature od -50°C do +150°C.

PROGRAM PRODUKCJI KURKOW KULOWYCH DO GAZU, ROPY, WODY | INNYCH MEDIOW

Klasa
ANSI PN
2500 420 NOK NOK NOK
NOK NOK NOK i NOK NOK i NOK
1500 260
NOS NOS NOS : NOS
NOK NOK NOK i NOK NOK : NOK i NOK NOK
900 150
NOS i NOS i NOS NOS
KDK i KDK KDK i KDK
KDS @ KDS KDS i KDS
600 | 110 KDKa
KDSa
NOK NOK NOK : NOK : NOK : NOK : NOK : NOK : NOK
NOS NOS : NOS : NOS i NOS i NOS i NOS : NOS
KOC | KOC i KOC i KOC KDK i KDK KDK i KDK
KOK : KOK : KOK KDKa
100 KOZ : KOZ i KOZ i KOZ : KOZ : KOZ
NOK NOK NOK i NOK i NOK i NOK i NOK i NOK i NOK
KDK i KDK KDK i KDK
. KDKa
NOK NOK | NOK i NOK i NOK i NOK i NOK i NOK
300 50 KDK i KDK KDK i KDK
40 KOK i KOK i KOK
25 BVs BVs BVs BVs BVs BVs BVs BVs BVs
BVn BVn BVn Bvn i BVn BVn BVn i BVn i BVn : NOK : NOK i NOK i NOK : NOK
NOS i NOS i NOS i NOS i NOS
s 2 BVn BVn BVn Bvn i BVn BVn BVn i BVn i NOK i NOK i NOK i NOK i NOK
KOM i KOM i KOM i KOM NOK : NOK : NOK : NOK : NOK
16 BVk BVk BVk BVk | BVk BVk BVk
BVn BVn BVn BVn BVn : BVn BVn BVn i BVn
xlﬁgf DN 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 { 200 250 300 350 400 500
1/4” i 5/16” i 3/8” 1/2" i 3/4” 1” R IR 2" 2 3" 4" 5" 6” 8” 10” 12” 14" 16" 20"




Kurki Kulowe

Materiaty

Il. Materiaty

WEASCIWOSCI STOSOWANYCH MATERIALOW

Materiat

Wiasciwosci

Policzterofluoroetylen PTFE

* Odporno$¢ chemiczna na niemal wszystkie substancje
* Szeroki zakres temperatury pracy (-200°C do +260°C)
® Brak chtonno$ci wody

* Odporno$¢ na starzenie srodowiskowe

* Niski wspotczynnik tarcia i zuzycia

* Oboigtnos¢ fizjologiczna

* Doskonale wtasnosci dielektryczne

* Wytrzymato$¢ na rozcigganie 527 MPa

Policzterofluoroetylen +
wypetniacz PTFE + C

 Dzigki zastosowaniu wypeiniaczy wtasnosci PTFE ulegaja polepszeniu
® Wzrasta wytrzymato$¢ na Sciskanie

* Maleje wspoétczynnik rozszerzalnosci cieplnej

* Maleje $cieralnosé

Poliacetal POM

* Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna i sztywno$é

* Duza odpornos¢ zmeczeniowa

* Brak wplywu wilgotno$ci otoczenia na wtasno$ci wytrzymatosciowe
® Duza twardos$¢ i zwigzana z tym odporno$¢ na Scieranie

* Niski wspotczynnik tarcia w typowych skojarzeniach materiatowych
* Dobre wiasciwosci $lizgowe

* Mala zmiana udarnosci w zakresie temperatur -40°C do 100°C

Kauczuk nitrylowy NBR

* Zakres temperatur pracy od -30°C do +100°C
* Odporny na oleje i smary mineralne, weglowodory alifatyczne, propan, butan, benzyne, wodg do 60°C
* Nieodporny na oleje i smary silikonowe, weglowodory aromatyczne i chlorowane (np. benzen, tri). stezone kwasy i tugi

Kauczuk silikonowy MVO

* Zakres temperatury pracy od -50°C do + 200°C
* Odporny na oleje i smary mineralne, rozciefnczone roztwory soli, alkohole, tlen, ozon, wode do 60°C
* Nieodporny na weglowodory alifatyczne i aromatyczne, stgzone kwasy i zasady, pare wodng

Kauczuk fluorowy FKM, FPM

® Zakres temperatury pracy od -20°C do + 250°C
* Odporny na oleje i smary mineralne. weglowodory alifatyczne i aromatyczne, oleje syntetyczne, kwasy nieorganiczne, wode do 60°C
* Nieodporny na stezone kwasy organiczne, aceton, pare wodng

Kauczuk etylenowo-
propylenowy EPDM

* Zakres temperatury pracy od -50°C do + 130°C propylenowy EPDM
* Odporny na gorgcg wode i pare wodna, ptyny hamulcowe, trudnopalne ciecze hydrauliczne HFD, glikol. aceton. roztwory kwaséw i zasad
* Nieodporny na weglowodory aromatyczne (toluen, ksylen), oleje, benzyng

Grafit

® Zakres temperatur pracy od -200°C do + 650°C

* Odporny na niemal wszystkie media (z wyjatkiem silnych utleniaczy)
* Nie podlega procesom starzeniowym

© Bardzo niski wspdlczynnik tarcia

© Odporno$¢ ogniowa

WYKAZ MATERIALOW NA KURKI KULOWE

Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe

Materiaty. Kotnierze. Zewnetrzne zabezpieczenie antykorozyjne

WYKAZ MATERIALOW NA KURKI C.D.

Wytrzymatosé Granica
Materiat Norma Oznaczenie na rozcigganie Rm [MPa] ; plastycznosci Rm [MPa]
Mosigdz PN-EN 1652 CuZn38Pb2 340+420 240
Kadiub Staliwo do pracy pod cis. PN-EN 10213-2 GP240GH 420+600 240
Stal do pracy pod ci$. PN-EN 10222-4 P355NH 490+630 355
Stal do pracy pod cis. PN-EN 10216-2 P235GH 360+500 235
Stal do pracy pod cis. PN-EN 10216-2 P265GH 410+570 265
Kula Staliwo wysokostopowe PN-EN 10213-4 GX5CrNi 19-10 440+640 175
X6Cr17 400+630 240
X17CrNi 16-2 800+950 600
Trzpien Stale wysokostopowe PN-EN 10088 X5CrNi 18-10 500+700 190
X20Cr13 700+850 500
X30Cr13 850+1000 650
Policzterofluoroetylen PTFE
Policzterofluoroetylen PTFE+C
Uszczelki kuli wzmocniony
Poliacetal POM C
Stal kwasoodporna PN-EN 10213-4 -
Kauczuk nitrylowy NBR
Kauczuk silikonowy VMQ
Pozostate uszczelki Kauczuk fluorowy Frm
Kauczuk etylenowo- EPDM
propylenowy
Grafit -

Ill. Kotnierze

Kotnierze przytgczeniowe i przylgi w kurkach kulowych
standardowo wykonane sg wg normy PN-EN 1092-1
lub wg ASME B 16.5 (odpowiednik PN-EN 1759-1)
zgodnie z ponizszg tabela.

Tabelka 1.

Cisnienie/klasa Przylga

PN ANSI PN-EN 1092-1; ASME B16.5 (PN-EN 1759-1)
16 B1

20 150 RF (B1)

25 B1

40 B1

50 300 RF (B1)

63 B2

100 B2

110 600 RF (B1)

150 900 RTJ (J)

260 1500 RTJ (J)

420 2500 RTJ (J)

Na zyczenie istnieje mozliwos¢ wykonania innych Kkotnierzy

przytgczeniowych i przylg.

IV. Zewnetrzne zabezpieczenie antykorozyjne

Wersja nadziemna

Przygotowanie powierzchni

e obrébka strumieniowo-$cierna — klasa Sa21/2
wg PN-ISO 8501-1

e mycie i fosforanowanie ptynem SUR-TEC

e mycie alkoholem [ZOPROPANOL

Warstwa podkfadowa

e farba epoksydowa — SEEVENAX Grundierung 144
(kolor biaty), grubos$¢ warstwy 40 + 80 um

Warstwa nawierzchniowa

e farba poliuretanowa — ALEXIT Decklack 460-80
(kolor zotty RAL 1023), grubos¢ warstwy
80 + 120 um

Wersja podziemna - zestaw |

Przygotowanie powierzchni

e obrébka strumieniowo-$cierna — klasa Sa21/2
wg PN-ISO 8501-1

Powtoka izolacyjna

e powtoka poliuretanowa — PROTEGOL 32-55
(kolor czarny), powtoka w klasie B (grubo$¢ powtoki
powyzej 1,5 mm) zgodnie z normg EN 10290 oraz
DIN 30677 cz.2



Kurki Kulowe

Badania. Proby rurociggdéw. Dokumenty przy dostawie

Wersja podziemna - zestaw Il

Przygotowanie powierzchni

e obrobka strumieniowo-scierna — klasa Sa21/2
wg PN-ISO 8501-1

e mycie alkoholem [ZOPROPANOL

Warstwa podktadowa

e farba epoksydowa — SEEVENAX Grundierung 144
(kolor biaty), grubos¢ warstwy 40 + 80 um

Warstwa nawierzchniowa

e farba poliuretanowa — ALEXIT Decklack 460-80
(kolor zotty RAL 1023), grubos¢ warstwy
170 + 210 um

Na Zzyczenie istniefe  mozliwos¢  wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego o innym zestawie farb
i kolorystyce.

V. Badania

Badania kurkéw kulowych przeprowadzane sg zgodnie
z Ramowymi Warunkami Technicznymi opracowanymi
w oparciu o obowigzujgce normy i przepisy. Badania
kurkow kulowych mogg by¢ rowniez wykonane
zgodnie z amerykanskg normg APl 6D, niemieckag
DIN 3230 cz.5 lub wedtug indywidualnych ustalen.

Zakres badan serii produkcyjnej wg RWT obejmuije:

® Prébe wytrzymatosci — proba hydrauliczna o cisnieniu
1,5 x PS*

e Probe szczelnosci zewnetrznej — préba
pneumatyczna o cisnieniu 1,1 x PS

¢ Prébe szczelnosci zamkniecia — proba pneumatyczna
o cisnieniu 0,6 MPa oraz 1,1 x PS dla kazdej strony

e Probe dziatania

Kurki kulowe wykonane sg w klasie szczelnosci A

wg PN-EN 12266-1.

VI. Préby rurociggdéw

Proby wytrzymatosci i szczelnosci zamontowanych
kurkéw kulowych.

Kurek kulowy w pozycji otwartej

e préba hydrauliczna — max. cisnienie 1,5 x PS

¢ préba pneumatyczna — max. cisnienie 1,25 x PS

Uwaga: Podczas napetniania rurociggu czynnikiem
probnym otwarty kurek kulowy zaleca sie czesciowo
przymkng¢ (10° + 20°) w celu przedostania sie
czynnika prébnego do przestrzeni pomiedzy kulg
a kadtubem (Rys.1). W takiej pozycji nalezy kurek
kulowy pozostawi¢ na czas przeprowadzenia proby.

* PS — maksymalne dopuszczalne cisnienie - podane na
tabliczce fabrycznej

Rys.1

Kurek kulowy w pozycji zamknietej
e préba hydrauliczna lub pneumatyczna —
max. cisnienie PS

VII. Dokumenty przy dostawie

Kurki kulowe dostarczane sg z nastepujgcymi

dokumentami:

e Swiadectwo Odbioru Technicznego 3.1 wg
PN-EN 10204

e Deklaracja Zgodnosci wg Dyrektywy 97/23/WE
(znak CE)

e |nstrukcja Montazu i Obstugi

e Karta Gwarancyjna

VIIl. Wykonania specjalne

Kurek kulowy z uszczelnieniem metal-metal

Kurki kulowe z uszczelnieniem metal-metal typu KDKa
i KDSa s3 pierwszg polska konstrukcjg wprowadzong
do produkcji. Uszczelnienie to gwarantuje duzg
trwatos¢ w trudnych warunkach eksploatacyjnych.
Kurki tego typu poprzez zastosowanie specjalnych
pakietow uszczelniajgcych posiadajg zabezpieczenie
ogniowe i zachowujg szczelno$¢ w temperaturze
650°C w czasie 30 minut.




Kurki Kulowe

Wykonania specjalne

Kurek kulowy o stopniowym otwieraniu

Kurki kulowe z dwustopniowym otwieraniem typu KPK-DN100/PN16 dajg zupetnie nowe mozliwosci eksploata-
cyjne. Nowym elementem zastosowanym w tym kurku jest specjalna kula, w ktérej wykonano otwory obejsciowe.
Podczas otwierania kurka kulowego w pierwszej fazie kula wykonuje obrét o okoto 10° odstaniajgc otwory
obejsciowe, po czym zostaje automatycznie unieruchomiona poprzez zapadke zamontowang na kluczu.
W tej fazie otwarcia czynnik roboczy przeptywa przez otwory obejsciowe, ktdre przejmuijg role ,bajpasu”, a uszczelki
gtdwne kurka w tym czasie przylegajg do kuli i nie sg narazone na mechaniczne uszkodzenia spowodowane duzg
predkoscig i zanieczyszczeniem czynnika roboczego. W drugiej fazie otwierania, po odblokowaniu zapadki I
na kluczu, nastepuje catkowite otwarcie kurka kulowego. Zamkniecie odbywa sie klasycznie ptynnym ruchem bez
uzycia zapadki. 7

B

i

Zdj. Kurek kulowy KPK - otwory obejsciowe

Zdj. Kurek kulowy KPK

Kurek kulowy kwasoodporny

GAZOMET wykonuje rowniez kurki kulowe w wykonaniu kwasoodpornym, znajdujgce zastosowanie dla medidow
agresywnych. Kurki tego typu kazdorazowo sg indywidualnie dobierane i opracowywane w zaleznosci od przed-
stawionych warunkdw eksploatacyjnych, w szczegdlnosci dotyczy to czynnika roboczego, temperatury stosowa-
nia oraz cisnienia. Tak przygotowane kurki kulowe gwarantujg poprawng prace podczas wieloletniej eksploatacii.
Zdjecia: wykonanie kwasoodporne

Zdj. Kurek kulowy w wykonaniu kwasoodpornym




Kurki Kulowe

Rozwigzania konstrukcyjne
IX. Rozwigzania konstrukcyjne

Sprzegto krzyzakowe

GAZOMET wprowadzit do konstrukcji kurkdw kulowych potgczenie kuli
Z trzpieniem za pomocg sprzegta krzyzakowego. Rozwigzanie takie
zapewnia idealne dopasowanie sie potozenia kuli do uszczelek w catym
uzytkowym zakresie obrotu (90°). Pozwala to wyeliminowac
niekorzystne naprezenia wewnatrz kurka powstate sztywno osadzonym
trzpieniem. Praca kurka kulowego ze sprzegtem krzyzakowym jest
stabilniejsza, moment obrotowy jest mniejszy, a poprzez rownomierny
rozktad sit nacisku kuli na uszczelki na catym ich obwodzie wzrasta
poprawnos¢ uktadu uszczelnienia.

Niezalezny pierscien osadczy

Seryjnie produkowane kurki kulowe typu KSK posiadajg niespotykany
u innych producentéw specjalny ,niezalezny pierscien osadczy”, ktory
eliminuje majgcy szkodliwy wptyw na prace kurka kulowego naprezenia
przenoszone z gazociggu. Zapewnia to stabilny moment obrotowy kurka
kulowego oraz trwatg jego szczelnosc.

Kompensacja uszczelnienia

Kurki kulowe produkowane przez GAZOMET posiadajg elastyczng kompensacje uszczelnienia gtéwnego.
Kompensacija jest zapewniona przez specjalne pakiety odpornych na korozje sprezyn. Rozwigzanie takie wptywa
na réwnomierny i kontrolowany docisk pakietu uszczelniajgcego do kuli, eliminuje naprezenia montazowe, wptywa
korzystnie na prace kurka kulowego przy duzych wahaniach temperatur i cisnien. Wszystko to gwarantuje
niezawodne dziatanie kurka kulowego podczas wieloletniej eksploatacji. GAZOMET zawsze stosuje dwustronng,
niezalezng kompensacje uszczelnienia zachowujgc funkcje ,Double Block and Bleed” (DBB), co pozwala uzyska¢
szczelno$¢ kurka kulowego po stronie wlotowej i wylotowej w pozycji catkowitego zamkniecia (Rys.2)
lub otwarcia (Rys.3). Ta cecha umozliwia sprawdzenie szczelnosci kurka kulowego poprzez korek lub kurek

upustowy.

Rys.2 Rys.3




Kurki Kulowe

Rozwigzania konstrukcyjne
GAZOMET proponuje kompensacije uszczelnienia w dwdch rozwigzaniach:
1. Single Piston Effect (SPE) — uszczelnienie pojedyncze

W tym rozwigzaniu szczelno$¢ kurka kulowego zapewnia zestaw uszczelniajgcy po stronie wlotowej, ktory
dociskany jest przez site wywotang pakietem sprezyn i site pocho-dzgcg od dziatania cisnienia wlotowego
czynnika (Rys.4).

W uktadzie SPE nadcisnienie, ktére moze powsta¢ w martwej przestrzeni kurka kulowego, podczas jego zamykania
lub otwierania, jest samoczynnie upuszczane do rurociggu po stronie wylotowej kurka (Rys.5).

Rys.4 Rys.5

2. Double Piston Effect (DPE) - uszczelnienie podwéjne

W tym rozwigzaniu szczelnos¢ kurka kulowego zapewnia rozbudowany zestaw uszczelniajgcy po stronie wiotowe,
ktoéry dociskany jest przez site wywotang pakietem sprezyn i site pochodzgcg od dziatania cisnienia wlotowego
czynnika (Rys.6) oraz drugi pakiet uszczelniajgcy po stronie wylotowej, ktéry dociskany jest przez site wywotang
pakietem sprezyn i site pochodzgcg od dziatania cisnienia czynnika znajdujgcego sie w martwej przestrzeni kurka
kulowego (Rys.7). Takie rozwigzanie pozwala na zachownie szczelnosci kurka kulowego, nawet w przypadku
uszkodzenia pierwszego pakietu uszczelniajgcego. Uktad DPE nie posiada mozliwosci samoczynnego
upuszczenia nadcisnienia, ktore moze powsta¢ w martwej przestrzeni kurka kulowego, podczas jego zamykania
lub otwierania.

Rys.6 Rys.7




Kurki Kulowe

Rozwigzania konstrukcyjne. Nowe technologie

System doszczelnienia awaryjnego

Kurki kulowe zwtaszcza w wiekszych $rednicach
zostaty przygotowane do wykonania w nich systemu
doszczelnienia awaryjnego i smarowania. System
ten umozliwia w razie ewentualnego uszkodzenia
uszczelnienia wprowadzenie pasty doszczelniajgcej
na powierzchnie pakietu uszczelniajgcego w celu
przywrdcenia szczelnosci.

Uszczelnienie trzpienia

W zaleznosci od typu kurka kulowego GAZOMET
wykonuje  uszczelnienie  trzpienia  w  dwoch
rozwigzaniach:

1.Jednostopniowe - sktadajgce sie z dwodch uszczelek
typu o-ring

2.Kilkustopniowe - skfadajgce sie z kombinacji
uszczelek typu o-ring i MUPU oraz grafitowego
pakietu ognioodpornego. W tym rozwigzaniu istnieje
mozliwos¢ bezpiecznej wymiany gornych uszczelek
na czynnym gazociggu (uwaga: wymiane nalezy
wykona¢ zgodnie z ,Instrukcja Obstugi”)

Wszystkie trzpienie posiadajg zabezpieczenie przed
wydmuchem i montowane sg od wnetrza kadtuba lub
od zewnatrz i zabezpieczone kothierzem.

Zabezpieczenie antystatyczne

W kurkach kulowych kula odizolowana jest elektrycznie
od kadtuba uszczelkami z tworzywa. Podczas
zamykania lub otwieranie kurka kulowego jak réwniez
w wyniku tarcia wywotanego przeptywajgcym
czynnikiem na kuli gromadzg sie fadunki elektryczne.
Metaliczne potgczenie kuli, trzpienia i kadtuba
powoduje swobodne odprowadzenie tych tadunkow.
Zabezpieczenie antystatyczne istotne jest dla
czynnikéw fatwopalnych i wybuchowych.

X. Nowe technologie

Spawanie wigzka elektronéw

W produkowanych przez GAZOMET kurkach kulowych
z jednolitym, nierozbieralnym kadtubem zastosowano
nowg technologie spawania - metodg wigzki
elektronéw. Polega ona na stopieniu obszaru styku
tgczonych przedmiotéw cieptem uzyskanym przy
pomocy wigzki elektronéw, ktéra padajgc w miejsce
tgczenia przenika w gtgb elementu wydzielajgc przy tym
energie cieplng. Istotg samego procesu spawania jest
to, ze do tgczenia nie stosuje sie dodatkowego
materiatu jako topnika, a powstata spoina jest wynikiem
stopienia materiatu rodzimego.




Proces charakteryzuje sie bardzo duzg wydajnoscig,
minimalnym rozprzestrzenianiem ciepta, estetykg
wykonania, wprowadza znikome naprezenia do
konstrukcji, umozliwia tgczenie réznych materiatow
0 znacznych grubosciach.

Zdj. Kurek kulowy - korpus spawany metodg
wigzki elektronéw

Obrabiarki numeryczne

GAZOMET jest firmag, ktdra duzg wage przywigzuje do
unowoczesnienia posiadanego parku maszynowego.
Dzieki systematycznemu procesowi inwestycyjnemu
zakiad ma mozliwos¢ wymiany maszyn konwencjonal-
nych na nowe bardziej wydajne i doktadne obrabiarki
sterowane numerycznie.

Jedng z najnowoczesniejszych maszyn CNC
posiadanych przez GAZOMET jest Centrum Tokarskie
firmy Boehringer. Jest to obrabiarka zapewniajgca duzg
sztywnos¢  obrobki, wysokg wydajnosci  oraz
dokfadnos¢ wykonania. Pozwala obrabia¢ detale
o $rednicy do 550 mm, dtugosci 1000 mm oraz wadze
max. 800kg. Obrabiarka wyposazona jest w do-
datkowg o$ ,C”, ktéra przy uzyciu narzgdzi
napedzanych, umozliwia wykonanie operacji wiercenia
po obwodzie oraz frezowanie.

Kurki Kulowe

Nowe technologie

Dogtadzarka Supfina

Wieloletnia  praktyka produkcyjna GAZOMETU
oraz doswiadczenia eksploatacyjne uzytkownikow
pozwalajg na wyciggniecie podstawowego wniosku,
ze 0 wysokiej jakosci zapewniajgcej szczelnose¢ kurkdw
kulowych decyduje wspodtpraca podstawowych
elementow: kuli i uszczelki. W uszczelnieniu ruchowym,
jakie wiasnie tworzy kula z tymi uszczelkami,
zasadniczg role odgrywa jako$¢ wykonania kuli,
aw szczegolnosci jej bardzo gtadka powierzchnia oraz
minimalne odchytki okragtosci i bicia promieniowego.
Aby sprosta¢ tym wymogom GAZOMET posiada
specjalistyczng dogtadzarke do kul SUPFINA.
SUPFINA to nowej generacji, jedyna tego typu
maszyna w Europie, ktéra pozwala na uzyskanie
wysokich parametrow gtadkosci powierzchni kul
(parametr Ra<0,16 pm) przy jednoczesnym zachowa-
niu odchytek okrggtosci ponizej 0,02 mm.

Zdj. Labolatorium pomiarowe.
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Napedy. Certyfikaty. Patenty
XI. Napedy

Wszystkie kurki kulowe w zaleznosci od wielkosSci
momentu obrotowego potrzebnego do otwarcia
wyposazone sg w klucz lub przektadnie slimakowa.
Opcjonalnie kurki kulowe mogg by¢ wyposazone
w napedy elektryczne, pneumatyczne lub elektro-
hydrauliczne.

Naped reczny (Przektadnia slimakowa)  Naped elektryczny (AUMA)

Naped pneumatyczny (NIWATEC) Naped elektrohydrauliczny (Fahlke)

XIl. Patenty
(przyktady)

g@ | —n _— ——

Urkunde Certificate Cartificat

-

PATENT
S EATE

I g

A WYNALALIR P

America

United Stases Patent

XIll. Certyfikaty

DOKUMENT PATENTOWY

PATENT
R 1STS

N WINALATEK P

CERTYFIKATY

badania typu

Jednostka
notyfikowana/
labolatorium Rodzaj certfikatu Wyréb
Armatura
TUV Polska CE 97/23/WE modut H Kurki kulowe z przytaczem
do wspawania lub kotnierzowym
EG-Baumusterpruf-
DVGW Bonn /EBI bescheinigung Kurki kulowe KOZ/KOK
Certyfikat badania typu
EG-Baumusterpruf-
DVGW Bonn /EBI bescheinigung Certyfikat Kurki kulowe KDK/KDS
badania typu
EG-Baumusterpruf-
DVGW Bonn /EBI bescheinigung Certyfikat Kurki kulowe KKK/KKS

API Washington USA

API Spec. 6D

Ball valves (kurki kulowe 6D)

Kurki kulowe KOG DN 15,

autorizovana osoba
Czechy Brno

INIG Krakow certyfikat zgodno$ci KOM DN 10, DN 15, DN 20, DN 25
MOP5-20 T2 (-20° + 60°C)
ez Kurki kulowe KOG DN 15,
INIG Krakow na znak bezpieczenstwa B KOM DN 10, DN 15, DN 20, DN 25
P MOP5-20 T2 (-20° + 60°C)
Kurki kulowe do mediéw ropopochodnych
INIG Krakow opinia techniczna KDK/KDS, KDKa/KDSa, KNK/KNS, KZK,
KPK, KKK/KKS, NOK/NOS, KZK, BVn
LLlapoBble kpaHbl (KOM, KOG, KOC, KOZ,
Rostechnadzor KOK, KSK, KZK, KZS, KDK,KDS, KNK,
Ukraina RAEAEIETTE KNZ, KNS, KPK, KKK, KKS, KDKa, KDSa,
KSKw NOK, NOS)
LWapossle kpaHbl (KOM, KOG, KOC, KOZ,
KOK, KSK, KZK, KZS, KDK,KDS, KNK,
MPOMATOMHA30p KNZ, KN?, KPK, KKK, KKVS, NOK, NOS)
Bialorus Minsk PASPELLEHVE Ha3eMHOI N MOf3EMHON YCTaHOBKM C
konoHkamu KL, KT nog npusogHoe
YCTPOMCTBO M NPUBOAOM K KpaHy KKK
(P pab 6,3 Mra)
KpaHb! wapossle ana rasa PN 0,6-26,0
TOCCTAHOAPT CEPTUGVIKAT Mrla, DN 25-500 Tvnos : KOM, KOG,
POCCUI KSK, KOK, KZK, KNK, KNZ, KKK, KZS,
0 COTBETCTBVISA
Rosja Moskwa KNS, KKS, KPK, KDK, KDS, KDKa, KDSa,
NOK, NOS, KOZ, KOC, KSKw
ORUALLS " CEPTU®DIKAT
CEPTU®IKALII - BIONOBIOHOCT! asoBa apMamypa ma obnaHaHHs
Lac TmeK
SIEICIEY Kulove kohouty plynove
Zusebni ustav CERTIFIKAT WROBKU | pro PN16 az PN63

kurki kulowe PN16-63




Kurki Kulowe

Kolumny
Kurki kulowe w wykonaniach podziemnych wyposazone sg w kolumny. GAZOMET proponuje dwa typy kolumn:

Kolumna sztywna (KLo, KL)
Kolumna ma statg wysoko$¢ liczong od osi kurka kulowego do gory trzpienia bgdz osi pokretta napedu.

Kolumna teleskopowa (KT)
Kolumna o okreslonej wysoko$ci posiada mozliwos¢ regulacji (400mm). Na kolumnie teleskopowej nie mozna
montowac¢ napedu.

KL

KOLUMNY DO KURKOW KULOWYCH KL (SZTYWNA), KT (TELESKOPOWA)

Kolumna H* S Masa Zastosowanie do kurkéw
mm mm kg Typ kurka DN
KT-22-A 850+1150 11,2
KT-22-B 1200+1600 5 14,7 BVn, BVs 32, 40, 50, 65, 80, 100
KT-22-C 1600+2000 17,5 KDK, KDS 40, 50, 80
KT-22-D 1900+2300 19,6
KT-27-A 850+1150 15,4+19,4
KT-27-B 1200+1600 o7 19,8+23,4 BVn, BVs 100, 125, 150
KT-27-C 1600+2000 28,4+27,4 KDK, KDS 100
KT-27-D 1900+2300 26,6+30,6
L . . BVn, BVs 32, 40, 50, 65, 80, 100
< KDK, KDS 40, 50, 80
5 BVn, BVs 100, 125, 150
KL-27 < 27 -
g} KDK, KDS 100
KL-36 2 36 = BVn, BVs 200
KLo - - NOK, NOS 150+500

* Wymiar ulega niewielkim zmianom w zaleznosci od wielkosci i typu zastosowanego kurka.

Uwagi:
1. Wymiar H moze by¢ zmieniony na zyczenie zamawiajgcego.
2. Kolumny KLo standardowo wyposazone sg w kurek odpowietrzajgcy




Kurki Kulowe Gwintowane

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym potozeniu na potgczenie
kulisto-stozkowe.

Kadtub kurka wykonany jest z mosieznego korpusu i wkrecanego krocca.

Trzpien posiada zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest wraz z kompletem uszczelnien od wnetrza
kadtuba. Kula zostata umieszczona ,ptywajgco” miedzy uszczelkami osadzonymi z jednej strony w korpusie,
a z drugiej w kréceu.
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B i
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L
B L1
Wyposazenie standard
klucz
Wyposazenie opcja
elementy przytgczeniowe (ztgczki)
KOM
mm cale masa
PN DN L L4 H D R | G kg
10 52 128 30 14 32 10 G’ 0,4
15 72 168 32 20 38 17 G %" 0,6
° 20 100 195 43 25,8 45 22 G1” 1,1
25 130 225 51 32 165 19 G 1% 2,4

WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY KOM

Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe Gwintowane

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym potozeniu na potgczenie
kulisto-stozkowe.

Kadtub kurka wykonany jest ze stalowego korpusu i dwoch wkrecanych kro¢cow.

Trzpien posiada zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest wraz z kompletem uszczelnien od wnetrza
kadtuba. Kula zostata umieszczona ,ptywajgco” miedzy uszczelkami osadzonymi w kro¢cach.

L
Wyposazenie standard
klucz
Wyposazenie opcja
elementy przytgczeniowe (ztgczki)
(0]¢]
mm cale masa
PN DN L L4 H D R | N G kg
10 75 150 43 14 94 11 27 G’ 0,64
- 15 100 185 45 20 94 16 32 G %" 0,8
20 130 225 65 25,8 150 23 41 G1” 1,7
25 130 225 67 32 150 20 50 G 1% 2,4

WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY KOC

Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe Gwintowane

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym potozeniu na pierscienie
zacinajgce zgodnie z normag PN-ISO 8434-1.

Kadtub kurka wykonany jest ze stalowego korpusu i dwoch wkrecanych kro¢cow.

Trzpien posiada zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest wraz z kompletem uszczelnien od wnetrza
kadtuba. Kula zostata umieszczona ,ptywajgco” miedzy uszczelkami osadzonymi w kro¢cach.

R
16
- I
— !
Wyposazenie standard
klucz
Wyposazenie opcja
elementy przytgczeniowe (ztgczki)
KOZ
— masa Rura
PN DN L H R [ N G kg przylaczeniowa
6 78 37 94 11 22 M14x1,5 0,35 o 8x1
8 78 37 94 1 22 M16x1,5 0,35 o 10x1
100 10 80 43 94 11 27 M18x1,5 0,65 o 12x1
15 90 45 94 12 32 M27x2* 0,74 2 18x1,5
20 110 65 150 14 41 M30x2 1,6 0 22x1,5
25 120 67 150 14 50 M36x2 2,11 0 28x1,5

* Na zyczenie wykonujemy gwint M26x1,5 wg PN-ISO 8434-1.

WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY KOZ

Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe Kotnierzowe

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym potozeniu.

Kadtub kurka wykonany jest ze stalowego korpusu, dwéch wkrecanych kro¢codw i dwdch luznych kotnierzy.
Trzpien posiada zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest wraz z kompletem uszczelnien od wnetrza
kadtuba. Kula zostata umieszczona ,ptywajgco” miedzy uszczelkami osadzonymi w kroécach.

Standardowo kotierze i przylgi wykonane sg zgodnie z tabelg 1. (s.5)

17

Wyposazenie standard
klucz

Wyposazenie opcja
elementy przytgczeniowe (kotnierze, uszczelki, sruby, nakretki)

(0] ¢
mm szt. masa

PN DN L H R D, g Do d n kg

40 15 130 90 125 95 18 65 14 4 2,5
100 130 90 125 1056 22 75 14 4 3,4
40 20 150 112 160 105 20 75 14 4 41
100 150 112 160 130 24 90 18 4 5,9
40 . 160 115 160 115 20 85 14 4 5,4
100 160 115 160 140 26 100 18 4 7,8

WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY KOK

Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe Kotnierzowe

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym pofozeniu.

Kadtub kurka wykonany jest ze stalowego korpusu zespawanego w jednolitg, nierozbieralng cato$¢. Kula

umieszczona jest ,ptywajgco” miedzy uszczelkami osadzonymi w kompensacyjnych pierscieniach.

Trzpien posiada zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest wraz z kompletem uszczelnien od wnetrza
kadtuba oraz uszczelnienie kuli z kompensacjg sprezynowa.

Standardowo kotnierze i przylgi wykonane sg zgodnie z tabelg (s.5).

Wyposazenie standard
klucz

Wyposazenie opcja
kolumna; naped; zabezpieczenie antystatyczne; elementy przytgczeniowe (kotnierze, uszczelki, sruby, nakretki)

BVn
mm szt. masa
PN DN L H h@ s P R Dy D, Dy do n kg
32 130 104,5 30 17 - 200 76 140 18 100 18 4 6
40 140 108,5 30 17 - 200 82,5 150 18 110 18 4 6,8
50 150 116 30 17 - 200 89 165 18 125 18 4 8,3
@ 65 170 127 30 17 - 200 115 185 18 145 18 80 11
80 180 145 35 200) - 300 140 200 20 160 18 8 14,8
100 190 160,5 35 220 - 300 168 220 20 180 18 8 18
125 325 200,5 43 27 - 600 219 250 22 210 18 8 44
150 350 220,5 43 27 - 600 273 285 22 240 22 8 59
200 400 235 2 2) 230 2) 324 340 24 295 22 12 90
32 - - R B B
40 140 108,5 30 17 - 200 82,5 127 19,1 98,4 15,9 4 6,8
50 150 116 30 17 5 200 89 152 20,6 120,6 19 4 8,3
65 170 127 30 17 - 200 115 178 23,8 139,7 19 4 11
20 80 180 145 35 220 - 300 140 190 24 152,4 19 8 14,8
100 190 160,5 35 206) - 300 168 229 25,4 190,5 19 8 18
125 325 200,5 43 27 - 600 219 254 25,4 2159 22,2 8 44
150 350 220,5 43 27 - 600 273 279 27 541,3 22,2 8 59
200 400 235 2 2 230 2) 324 343 30,2 208,4 22,2 8 90




Kurki Kulowe Kotnierzowe

BVn
BVn
mm szt. masa
PN DN L H h® s P R Dy D, g Do do n kg
32 130 104,5 30 17 - 200 76 140 18 100 18 4 6
40 140 108,5 30 17 - 200 82,5 150 20 110 18 4 6.8
50 150 116 30 17 - 200 89 165 20 125 18 4 83
65 170 127 30 17 = 200 115 185 22 145 18 8 11
25 80 180 145 85) 220 - 300 140 200 24 160 18 8 14,8
100 190 160,5 35 220 - 300 168 235 24 190 22 8 18
125 325 200,5 43 27 - 600 219 270 26 220 26 8 44 1
150 350 220,5 43 27 - 600 273 300 26 250 28 8 59
200 400 235 & 2 230 2 324 360 30 310 26 12 90
" ilo$¢ otworéw uzgodnié¢ (8 lub 4)
2 kurek z przektadnig
3 dla kurkéw przeznaczonych do glowic warto$é s=17
4 wystepuje tylko w kurkach przeznaczonych do: glowic, napeddw, kolumienek itd.
WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY BVn
Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe Kotnierzowe

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym pofozeniu.

Kadtub kurka wykonany jest ze stalowego korpusu zespawanego w jednolitg, nierozbieralng cato$¢. Kula
umieszczona jest ,ptywajgco” miedzy uszczelkami osadzonymi w kompensacyjnych pierscieniach.

Trzpien posiada zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest wraz z kompletem uszczelnien od wnetrza
kadtuba oraz uszczelnienie kuli z kompensacjg sprezynowa.

Standardowo kotnierze i przylgi wykonane sg zgodnie z tabelg (s.5).

Wyposazenie standard
klucz

Wyposazenie opcja
kolumna; naped; zabezpieczenie antystatyczne; elementy przytgczeniowe (kotnierze, uszczelki, sruby, nakretki)

BVk
mm szt. masa
PN DN L H h® s® R Dy D, g Do do n kg
32 90 104,5 30 17 200 76 140 18 100 M16 4 3
40 100 108,5 30 17 200 82,5 150 18 110 M16 4 6
50 110 116 30 17 200 89 165 18 125 M16 4 7
16 65 130 127 30 17 200 115 185 18 145 M16 80 9,5
80 140 145 89 220 300 140 200 20 160 M16 8 12,8
100 160 160,5 35 220 300 168 220 20 180 M16 8 16
150 240 220,5 43 27 600 273 285 = 240 M20 8 44,5

" ilo$¢ otwordw uzgodnic (8 lub 4)
2 dla kurkéw przeznaczonych do glowic warto$é s=17
3 wystepuje tylko w kurkach przeznaczonych do: glowic, napeddw, kolumienek itd.

WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY BVk

Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe Kotnierzowe

KDK / KDKa

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym pofozeniu.

Kadtub kurka wykonany jest z dwoéch odlewdw staliwnych zigczonych za pomocg $rub. Trzpien posiada
zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest od wnetrza kadtuba. Ponadto trzpien posiada
kilkustopniowe uszczelnienie z pakietem ognioodpornym i mozliwoscig bezpiecznej wymiany goérnego
uszczelnienia podczas eksploatacii.

W kurkach o $rednicy DN40O i DN50 kula zostata umieszczona ,ptywajgco”, a srednicy DN80 i DN100
obustronnie umocowana w czopach. W kurku zastosowano potgczenie kuli z trzpieniem za pomocg sprzegta
krzyzakowego oraz uszczelnienie kuli z kompensacja sprezynowa.

Standardowo kotnierze i przylgi wykonane sg zgodnie z tabelg (s.5)

Wykonanie specjalne
KDKa-DN50 - kurek kulowy ognioodporny z uszczelnieniem metal/metal.

Wyposazenie standard
klucz; korek odpowietrzajgcy

Wyposazenie opcja
kolumna; naped; zabezpieczenie antystatyczne; elementy przytaczeniowe (kotnierze, uszczelki, sruby, nakretki),
ukfad doszczelniajgcy

KDK/KDKa

mm szt. masa
PN DN L A H h s R Dy D, e D, do n kg
50 241 116 130 32 17 350 142 155 21 114,5 22 4 16,8
63 0 241 116 130 32 17 350 142 170 28 125 22 4 20,5
100 241 116 130 32 17 350 142 170 28 125 22 4 20,5
110 241 116 130 32 17 350 142 155 29,5 1145 22 4 17,4
50 230 90 148 38 22 500 157 165 22,5 127 18 8 20,9
63 0 230 90 148 38 22 500 157 180 26 135 22 4 24,3
100 230 90 148 38 22 500 157 195 30 145 26 4 26,5
110 230 90 148 38 22 500 157 165 32,5 127 18 8 22,3
50 310 145 178 38 22 500 226 210 29 168,5 22 8 46,1
63 . 310 145 178 38 22 500 226 215 28 170 22 8 47,2
100 310 145 178 38 22 500 226 230 36 180 26 8 52,2
110 310 145 178 38 22 500 226 210 39 168,5 22 8 47,7
50 350 165 208 48 27 600 256 255 32 200 22 8 71,7
63 100 350 165 208 48 27 600 256 250 30 200 26 8 72,1
100 350 165 208 48 27 600 256 265 40 210 30 8 77,6
110 350 165 208 48 27 600 256 275 45,5 216 26 8 80,3
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Kurki Kulowe Kotnierzowe

KDK / KDKa

WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY KDK

Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY KDKa
Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe Kotnierzowe

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym potozeniu.

Kadtub kurka wykonany jest ze stalowego korpusu zespawanego w jednolitg, nierozbieralng cato$¢. Trzpien
posiada zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest od wnetrza kadtuba lub od zewnatrz i zabezpie-
czony kotnierzem.

Ponadto trzpien posiada kilkustopniowe uszczelnienie z pakietem ognioodpornym i mozliwoscig bezpiecznej
wymiany gérnego uszczelnienia podczas eksploatacji kurka. W zaleznosci od Srednicy i ciSnienia kurka, kula
zostata umieszczona ,,ptywajgco” lub obustronnie umocowana w czopach.

Standardowo kotnierze i przylgi wykonane sg zgodnie z tabelg 1. (s.5)
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Wyposazenie standard
przekfadnia slimakowa lub klucz; korek odpowietrzajgcy; zabezpieczenie antystatyczne

Wyposazenie opcja
kolumna; naped; kurek odpowietrzajgcy; uktad doszczelnienia; elementy przytgczeniowe (kotnierze, uszczelki,
Sruby, nakretki)

NOK

mm szt. masa
PN DN :lpp LRTY P R H h Dy D, Do do g n kg
100 216 - - 200 108 28 76,1 140 100 18 24 4 11
Klasa 600 216 . - 200 108 28 76,1 125 89 18 24,5 4 11
150 25 254 254 = 200 108 28 85 150 101,5 26 36 4 13
260 254 254 = 200 108 28 85 150 101,5 26 36 4 13
420 - 308 = 400 126 30 115 160 108 26 41,35 4 21
63 292 - 85 500 148 38 114 180 135 22 26 4 21
100 292 - 85 500 148 38 114 195 145 26 28 4 23
Klasa 600 i 0 292 - 85 500 148 38 114 165 127 18 32,5 8 23
150 368 368 = 500 162 34 150 216 165 26 45,5 8 42
260 368 368 - 500 162 34 150 215 165 26 455 8 45
420 - 454 - - 211 = 169 235 1717,5 29,5 51 8 63
63 356 = 114 500 182 38 168 215 170 22 28 8 48
100 356 - 114 500 182 38 168 230 180 26 32 8 50
Kasa 600 : 356 - 114 500 182 38 168 210 168,5 22 39 8 45
150 470 - 140 - 202 42 219 240 190,5 26 46,5 8 100
260 470 470) 140 - 202 42 219 265 203 32,5 56 8 105
420 - 584 180 - 191 - 234 305 228,5 35,5 67 8 152




Kurki Kulowe Kotnierzowe

NOK
NOK
mm szt. masa
PN DN Lgp LRTJ P R H h Dy D, Do do g n kg
63 432 = 140 600 217 48 219 250 200 26 30 8 84
100 432 - 140 600 217 48 219 265 210 30 36 8 85
klasa 600 i 100 432 - 140 600 217 48 219 275 216 26 45,5 8 88
150 546 = 211 - 252 o 310 290 235 32,5 52,4 8 95
260 546 549 211 - 252 = 310 310 241,65 35,5 61,9 8 100
63 559 - 245 - 225 = 298 345 280 33 36 8 194
100 5 559 - 245 - 225 - 298 355 290 33 44 12 194
274 klasa 600 559 = 245 - 225 o 298 355 292 29,5 55 12 194
klasa 900 610 613 245 - 225 = 298 380 317,5 32,5 63 12 210
63 660 = 285 - 344 = 406 415 345 36 42 12 340
100 0 660 - 285 - 344 - 406 430 360 36 52 12 351
klasa 600 660 = 285 - 344 o 406 420 349 32,5 55,5 12 351
klasa 900 737 740 285 - 344 = 424 470 393,5 39 70,5 12 463
16 787 = 330 - 370 = 475 405 355 26 26 12 315
20 787 = 330 - 370 - 475 405 362 26 30,5 12 315
25 787 = 330 - 370 o 475 425 370 30 32 12 315
klasa 150 787 = 330 - 370 = 406 362 25,4 31,8 12 315
63 20 787 = 330 - 370 = 475 470 400 36 46 12 510
100 787 = 330 - 370 - 475 505 430 39 60 12 510
klasa 600 787 = 330 - 370 o 475 510 432 35,5 63,5 16 510
klasa 900 838 841 330 - 397 = 495 546 470 39 7 16 730
16 838 - 380 - 432 = 590 460 410 26 28 12 485
20 838 = 380 - 432 - 590 485 432 26 32 12 485
25 838 = 380 - 432 o 590 485 430 30 34 16 485
Klasa 150 i 300 838 = 380 - 432 = 590 483 431,8 25,4 33,4 12 485
63 838 - 380 - 432 = 590 530 460 36 52 16 754
100 838 = 380 - 432 - 590 585 500 42 68 16 754
klasa 600 838 = 380 - 432 o 590 560 486 35,5 67 20 754
16 889 = 420 - 420 = 640 520 470 26 30 16 525
20 889 - 420 - 420 = 640 535 476 29,5 35 12 525
25 889 - 420 - 420 - 640 550 490 33 38 16 525
klasa 150 : 350 889 = 420 - 420 o 640 533 476,2 28,6 36,5 12 525
63 889 = 420 - 420 = 640 600 525 39 56 16 895
100 889 - 420 - 420 = 640 655 560 48 74 16 895
klasa 600 889 - 420 - 420 - 640 605 527 39 72 20 895
16 991 = 465 - 548 o 734 580 525 30 32 16 927
20 991 = 465 - 548 = 734 600 540 29,5 37 16 927
25 991 - 465 - 548 = 734 620 550 36 40 16 927
klasa 150 453 991 - 465 - 548 - 734 597 539,8 28,6 38,1 16 927
63 991 = 465 - 548 o 734 670 585 48 60 16 1420
100 991 = 465 - 548 = 734 715 620 48 78 16 1420
klasa 600 991 - 465 - 548 = 734 685 603 42 76,5 20 1420
klasa 900 1130 1140 465 - 557 - 710 705 616 45 100 20 1831
16 1194 = 555 - 680 o 850 715 650 33 44 20 1650
20 1194 = 565 - 680 = 850 700 635 32,5 43 20 1650
25 1194 = 555 - 680 = 850 730 660 36 48 20 1650
Klasa 150 | 500 1194 - 555 - 680 = 850 698 635 31,8 44,5 20 1650
63 1194 = 555 - 680 o 850 800 705 48 68 20 2470
100 1194 = 565 - 680 = 850 870 760 56 94 20 2470
klasa 600 1194 = 555 - 680 = 850 815 724 45 91 24 2470




Kurki Kulowe Kotnierzowe

NOK

WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY NOK
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Kurki Kulowe do Wspawania

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym pofozeniu.

Kadtub kurka wykonany jest ze stalowego korpusu zespawanego w jednolitg, nierozbieralng cato$¢. Kula
umieszczona jest ,ptywajgco” miedzy uszczelkami osadzonymi w kompensacyjnych pierscieniach.

Trzpien posiada zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest wraz z kompletem uszczelnien od wnetrza
kadtuba oraz uszczelnienie kuli z kompensacjg sprezynowa.

Standardowo kotnierze i przylgi wykonane sg zgodnie z tabelg (s.5).

Wyposazenie standard
klucz

Wyposazenie opcja
kolumna; naped; zabezpieczenie antystatyczne

BVs
mm masa
PN DN L H h s P R Dy D kg
32 178 104,5 30 17 - 200 76 42,4 3,5
40 190 108,5 30 17 = 200 82,5 48,3 4,2
50 216 116 30 17 - 200 89 60,3 4,6
% 65 241 127 30 17 - 200 115 76,1 7,8
80 283 145 35 22 - 300 140 88,9 13,5
100 305 160,5 35 22 = 300 168 114,3 19,5
125 381 200,5 43 27 - 600 219 139,7 41,2
150 457 220,5 43 27 - 600 273 168,3 69
200 600 235 v D 230 o 324 219,1 127

" kurek z przekiadnig

WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY BVs

Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe do Wspawania

KDS / KDSa

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym pofozeniu.

Kadtub kurka wykonany jest z dwoéch odlewdw staliwnych zigczonych za pomocg $rub. Trzpien posiada
zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest od wnetrza kadtuba. Ponadto trzpien posiada
kilkustopniowe uszczelnienie z pakietem ognioodpornym i mozliwoscig bezpiecznej wymiany gérnego uszczel-
nienia podczas eksploataciji.

W kurkach o $rednicy DN40O i DN50 kula zostata umieszczona ,ptywajgco”, a srednicy DN80 i DN100
obustronnie umocowana w czopach. W kurku zastosowano potgczenie kuli z trzpieniem za pomocg sprzegta
krzyzakowego oraz uszczelnienie kuli z kompensacja sprezynowa.

27

Wykonanie specjalne
KDSa-DN50 — kurek kulowy ognioodporny z uszczelnieniem metal/metal.

Wyposazenie standard
klucz; korek odpowietrzajgcy

Wyposazenie opcja
kolumna; naped; zabezpieczenie antystatyczne, uktad doszczelniajgcy

KDS/KDSa

mm masa
PN DN L H h s R Dy D kg
40 241 130 32 17 350 142 48,3 10,5
50 292 148 38 22 500 157 60,3 15,5
110
80 356 178 38 22 500 226 88,9 38,0
100 432 208 48 27 600 256 114,3 60,0
WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY KDS
Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY KDSa
Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe do Wspawania

NOS

Kurek kulowy petnoprzelotowy, dwukierunkowy, moze by¢ instalowany w dowolnym potozeniu.

Kadtub kurka wykonany jest ze stalowego korpusu zespawanego w jednolitg, nierozbieralng catosc.
Trzpien posiada zabezpieczenie przed wydmuchem i montowany jest od wnetrza kadtuba lub od zewnatrz
i zabezpieczony kotnierzem. Ponadto trzpien posiada kilkustopniowe uszczelnienie z pakietem ognioodpornym
i mozliwoscig bezpiecznej wymiany gérnego uszczelnienia podczas eksploatacji kurka.

W zaleznosci od $rednicy i cisnienia kurka, kula zostata umieszczona ,ptywajgco” lub obustronnie umocowana
w czopach.

Wyposazenie standard
przektadnia slimakowa lub klucz; korek odpowietrzajgcy; zabezpieczenie antystatyczne

Wyposazenie opcja
kolumna; naped; kurek odpowietrzajgcy; uktad doszczelnienia




Kurki Kulowe do Wspawania

NOS
mm masa

PN DN L B H Dy D kg

110 216 = 108 76,1 33,7 6,5
25

260 254 = 108 85 33,7 6,5

260 50 368 = 162 150 60,3 28

260 80 470 140 202 219 88,9 72

260 100 546 211 252 310 1143 93

110 & 559 210 225 298 168,3 130

150 610 210 225 298 168,3 135

150 00 737 285 344 424 219,1 350 429—

110 660 285 344 406 2191 310

25 559 330 370 406 273,0 420
250

110 787 330 370 475 273,0 480

25 635 380 432 590 323,9 630
300

110 838 380 432 590 323,9 680

25 762 420 420 640 355,6 910
350

110 889 420 420 640 355,6 966

25 838 465 548 734 406,4 1290
400

110 991 465 548 734 406,4 1350

25 991 555 680 850 508,5 1980
500

110 1194 555 680 850 508,0 2030

WYKAZ MATERIALOW - KUREK KULOWY NOS

Kadtub Kula Trzpien Uszczelki kuli Pozostate uszczelki
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Kurki Kulowe

...wszystko z jednej reki
...wszystko z jednej reki

e Stacje gazowe, redukcyjne i pomiarowe;

e Remonty stacji gazowych;

o AKP i telemetria;

e Automatyzacja stacji gazowych - zdalna regulacja
przeptywu;

e Wykonawstwo kompleksowych obiektow gazowniczych;

e Kurki kulowe do gazu, ropy, wody, mediéw
agresywnych;

e Filtry gazu, podgrzewacze gazu, filtropodgrzewacze
gazu;

e Odwadniacze gazu,

e Wezly zaporowo-upustowe;

¢ Nawanialnie gazu absorpcyjne i wtryskowe;

e Urzgdzenia techniki redukcyjnej i zabezpieczajgcej
grupy firm RMG;

e Urzgdzenia techniki pomiarowej grupy firm RMG;

e CNG - kompletne stacje tankowania pojazdow
gazem ziemnym;

e MTG - turbiny ekspansyjne;

e System BIG® - Bezpieczenstwo Instalacji Gazowej;

e Seminaria szkoleniowe;

PROGRAM PRODUKCJI KURKOW KULOWYCH DO GAZU, ROPY, WODY | INNYCH MEDIOW

Atuty Gazometu:

e wieloletnie doswiadczenie na rynku;

e szybka i rzetelna obstuga klienta (CRM);

e wdrozony i ciggle doskonalony system zarzgdzania
jakoscig (ISO 9001);

e bogaty asortyment i wysoka jakos¢ oferowanych
wyrobow;

e nowoczesny, wydajny park maszynowy;

e nowoczesne technologie i proces produkcyjny;

e patenty, wzory uzytkowe, certyfikaty, wyrdznienia;

e firma produkcyjna - gwarancja spokoju i pewnosci;

e pracownicy o wysokich kwalifikacjach;

e doradztwo techniczne;

e fatwos¢ komunikacji z klientem, realizacja oczekiwan
klienta;

e doskonate wyposazenie serwisu,
i kompetencja;

e znana i ceniona na rynku gazowniczym marka;

operatywnosé
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Aby dowiedzie¢ sie wiecej
0 rozwigzaniach RMG, skontaktuj
sie z nami lub odwiedz www.rmg.com

NIEMCY

Honeywell Process Solutions
RMG Regel + Messtechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Niemcy

Tel.. +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-107

Honeywell Process Solutions
RMG Messtechnik GmbH
Otto-Hahn-Strasse 5

35510 Butzbach, Niemcy

Tel.: +49 (0)6033 897-0

Fax: +49 (0)6033 897-130

Honeywell Process Solutions

RMG Gaselan Regel + Messtechnik GmbH
Julius-Pintsch-Ring 3

15517 FUrstenwalde, Niemcy

Tel.: +49 (0)3361 356-60

Fax: +49 (0)3361 356-836

Honeywell Process Solutions
WAGA Warme-Gastechnik GmbH
Osterholzstrasse 45

34123 Kassel, Niemcy

Tel.: +49 (0)561 5007-0

Fax: +49 (0)561 5007-207

POLSKA

Honeywell Process Solutions
Gazomet Sp. z o.0.

ul. Sarnowska 2

63-900 Rawicz

Tel.: +48 65 545 02 00

Fax: +48 65 546 24 08

ANGLIA

Honeywell Process Solutions
Bryan Donkin RMG Gas Controls Ltd.
Enterprise Drive, Holmewood
Chesterfield S42 5UZ, Anglia

Tel.: +44 (0)1246 501-501

Fax: +44 (0)1246 501-500

KANADA

Honeywell Process Solutions
Bryan Donkin RMG Canada Ltd.
50 Clarke Street South, Woodstock
Ontario N4S 0A8, Kanada

Tel.: +1 (0)519 53 98 531

Fax: +1 (0)519 53 73 339

USA

Honeywell Process Solutions
Mercury Instruments LLC

3940 Virginia Avenue

Cincinnati, Ohio 45227, USA
Tel.: +1 (0)513 272-1111

Fax: +1 (0)513 272-0211

TURCJA

Honeywell Process Solutions

RMG GAZ KONT. SIS. ITH. IHR. LTD. STI.
Birlik Sanayi Sitesi, 6.

Cd. 62. Sokak No: 7-8-9-10

TR - Sasmaz / Ankara, Turcja

Tel.: +90 (0)312 27810-80

Fax: +90 (0)312 27828-23
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